ArcelorMittal RZK Gelik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S.

444 7 795(RZK) / www.rzkcelik.com / www.rozakdemir.com

e Gebze idari ve Satis Ofisi
Makine Ihtisas OSB. 121 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovasi - KOCAELI
T: +90 262 672 25 00 Dahili: 6121/ F: +90 262 724 89 89 - 87 / talep@rzkcelik.com

o ikitelli Satis
ikitelli Organize Sanayii Bélgesi Depo ve Ardiyeciler Kooperatifi ikitelli - ISTANBUL
T. +90 212 67510 00 Dahili: 121-150 / F: +90 212 67510 25 - 26 - 27 / talep@rzkcelik.com

* Osmaniye Satis Ofisi
Organize Sanayii Bélgesi Akdeniz Cad. No:10 Toprakkale - OSMANIYE
T: +90 328 888 00 20 Dahili: 1255 / F: +90 328 888 00 25 / talep@rzkcelik.com

* Gebze Celik Servis Merkezi imalat Satis
Makine ihtisas OSB. 121 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovasi - KOCAELI
T. +90 262 672 25 00 Dahili: 6516 / F: +90 262 724 89 82 / imalat@rzkcelik.com

e Osmaniye Celik Servis Merkezi imalat Satis
Organize Sanayii Bolgesi Akdeniz Cad. No:10 Toprakkale - OSMANIYE
T: +90 328 888 00 20 Dahili: 1236 / F: +90 328 888 00 25 / imalat@rzkcelik.com

* Asinma, Esneme, Basincli Kap, MC, HB, P Ozel Uriinler Satis
Makine ihtisas OSB. 121 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovasi - KOCAELI
T: +90 262 672 25 00 Dahili: 6227 / F: +90 262 724 89 82 / hsla@rzkcelik.com

o ihracat Satis / Export Sales
Makine Ihtisas OSB. 121 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovasi - KOCAELI
T: +90 262 672 25 00 Dahili:6252 / F: +90 262 724 89 95 / ihracat@rzkcelik.com / export@rzkcelik.com

Depolarmiz:

* 121 Depo
Makine Ihtisas OSB. 121 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovasi - KOCAELI

¢ 128 Depo
Makine Ihtisas OSB. 128 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovas| - KOCAELI

¢ 110 Depo
Makine Ihtisas OSB. 110 Parsel 5. Cad. 41455 Dilovas! - KOCAELI

o jkitelli Depo
ikitelli Organize Sanayii Bolgesi Hurriyet Bulvari No:50 Basaksehir - ISTANBUL

® Gebze / Mavi
Tavsanh Kadiyeri Mevkii 41400 Gebze - KOCAELI

e Gebze / Sari
Tavsanl Kadiyeri Mevkii 41400 Gebze - KOCAELI

e Osmaniye
Organize Sanayii Blgesi Akdeniz Cad. No:10 Toprakkale - OSMANIYE

Telif hakki

Her hakki saklidir. Bu yayinin hicbir kismi ArcelorMittal RZK'nin dnceden yazili izni alinmadan hicbir sekilde ve hicbir yontemle cogaltlamaz/kullanilamaz.
Bu yayindaki bilgilerin dogru olmasi icin 6zen gosterilmistir, ancak buradaki bilgiler baglayici degildir. Bu yuzden ArcelorMittal RZK veya bunun disinda
herhangi bir ArcelorMittal Group sirketi herhangi bir hata ya da atlama ya da yanlis yonlendirici oldugu gérlen herhangi bir bilgi hakkinda sorumluluk
kabul etmemektedir. Bu belgede istendigi zaman degisiklik yapilabileceginden en yeni bilgiler icin Proje Destek'e basvurabilirsiniz: www.rzkcelik.com
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Hakkimizda

ArcelorMittal ‘;Z RZKCELIK

ArcelorMittal RZK Gelik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S.

Celik sektoruntn parlayan yildizi ArcelorMittal RZK Celik, sektoérin
nabzini tutan, deneyimli ve profesyonel kadrosuyla her daim dinamik,
yenilikci bakis acisi ve mukemmeliyetci yaklasimiyla hizmet vermektedir.

Turkiye'nin tOm stratejik noktalarinda,
yap! sektérinden, makine imalatina,
gemi sanayinden, eneriji, savunma gibi
bircok sektdre hizmet veren ve hizla
gelisen ArcelorMittal RZK Celik, gicinU
guncellenen bilgi birikimi ve deneyimine
givenen koklerinden aliyor.

ArcelorMittal RZK Celik, Celik Servis
Merkezi yatirnmiyla, musterilerinin tOm
depolama, Ur0n isleme ihtiyaglarina
kaliteli hizlh ¢6zOmlerle, satis
oncesi/sonrasi hizmetleriyle ve is
ortaklarinin glveniyle byuyor. Yizey
alani olarak en bUyUk tesislere sahip

olan ArcelorMittal RZK Celik en ileri
teknolojiye sahip makine parkuru ile
rulo agcma, sac levha ve profil isleme
alanlarinda yUksek kalite ve hizla
muUsterilerine katma degerli hizmet
sunmaktadir.

Celik Servis Merkezi tesisleri,
Kocaeli/Dilovasi Makine ve imalat
Sanayicileri Organize Sanayi
Bolgesinde 60.000 m? alan Uzerinde
35.000 m? kapali ve Osmaniye Organize
Sanayi bélgesinde 140.000 m? alan
Uzerinde 80.000 m? kapall alandan
olusmaktadir.

Ayrica toplamda 100.000 m?'yi asan
kapal ve agik stoklama ve dagitim
merkezleriyle, hazir stoklardan Urinlerin
hizla sevk ediimesini saglamakla birlikte,
muUsterilerine, profillerde 18 metreye
kadar, sac ve levha Urunlerde 4 metre
ene kadar kumlama ve boyama hizmeti
verebilmektedir.

ArcelorMittal RZK Celik’in hedefi,
mUsterilerinin gunltk ve proje
islerindeki tUm malzeme ihtiyaclarini
karsilarken, Uretim hatlarina da
islenmis yari mamul tedariginde
bulunmakiir.







Urin Cesitleri

Yerli ve ithal Urunlerimiz;
Stoklarimizda bulunan S235 (St37.2), S275 (St44.2), S355 (St52.3) standart ve diger 6zel kalite
secenekler ve projelere 6zel 6lcU ve kalitelerde UrUnler;

Avrupa Kesit Genis Baslikli H Profiller -T— .
- HEA - HEB - HEM, 100 - T000 mm ‘
- HD Kolon Kesitleri, 260 - 400 mm ) —
- HL K&prU Kiris Kesitleri, 920 - 1100 mm HEA - HEB - HEM HD HL
Avrupa Kesit Paralel Baslikli | ve U Profiller
-IPE 80 -750 mm I [
- UPE 80 - 400 mm

IPE UPE

Avrupa Kesit Egik Flansh | ve U Profiller

-IPN 80 - 600 mm I
- UPN 40 - 400 mm

Genis Baslikl Zemin Kaziklari
-HP 200 - 360 mm

Islenmis Profiller

- YUzeyi Temizlenmis ve Astarli Profiller

- CNC, Profil Delme, Kesme, Parca Kesme (Coping),
Kurtagzi A¢ma, Yapma Profil

- Altigen-Sekizgen GozI0 Petek Kiris Profili

- ACB Dairesel GozlU Petek Kiris Profili

- Angelina SinUs Egrisel GozIU Petek Kiris Profili

- IFB Entegre Déseme Profilleri, 120 - 334 mm

- SFB ince Déseme Profilleri, 140 - 340 mm

Ticari Profiller
- Esit Kenar Késebentler, 20 - 250 mm
- Cesit Kenar Késebentler, 45 - 200 mm
- Esit Baslikh T Kesitler, 30 - 80 mm

L L T
- Lama 10 - 300
- Kare 6 - 250
- Transmisyon 6 - 200 I

- Yuvarlak 5 - 250

LAMA KARE YUVARLAK







Yassi Celik Urinlerimiz
- Sicak Levha, 1.5 - 200 mm arasi standart kalinlik ve 1.000 - 4.000 mm arasi standart genislik
- Sicak Rulo ve Paket Saclar

- Basincli Kap, Boru, Gemi Saclari

- Kazan Saclari, ASTM ve EN normlarina gére

- Asinma Plakalari, YUksek Mukavemetli Saclar

- Korozyona Dayanikl Sac ve Levhalar

- Diger Saclar (Baklavali - Gozyasi)

Islenmis Saclar
- YUzeyi Temizlenmis ve Astarli Sac/Levhalar
- Skin pass makinesinde lazer kalitesinde rulodan boy kesme saclar
- Levhadan Kaynakli Yapma Profil
- CNC Lazer (maksimum 25 mm), Plazma (38 mm), Oksijen (1.000 mm) Kesim
- Mekanik (Talash) ve alevli kaynak agzi agilmis sac/levhalar
- Trapez Déseme Saclari
- Cephe ve Cati Kaplama Sac, Profil ve Panelleri

Sicak Haddelenmis Celik Kreyn Raylar
- A 45 - A150, Avrupa Normu Kreyn Raylari
- CR 104 - CR 175, Amerikan Normu Kreyn Raylari L
- MRS 73 - MRS 221, DUz Mantarl Raylar
- Diger Liman Kreyn Raylari (GCRD 42 - 45, GCR 108 - 183)

- Baglant Parcalari; Krapolar, Ray Yastiklari

Boru Profiller
- Yuvarlak, 10 - 406.7 mm O E
- Kare, 10 - 400 mm
- Dikdortgen, 10 x 20 - 500 x 300 mm
- Kalin Etli Dikissiz Borular

Tel Urunleri
- EndUstriyel Zeminler ve Piskirtme Beton icin Celik Lifler
- 5 Kat Uzun Omirli CrapalOptimum® Bag Telleri ve Aksesuarlari

Madencilik Kesitleri
- Rockbolts, 16 - 25 mm
- TH Profilleri, TH 13 - TH 44/58
- | profilleri, GI 100 - GI 130, W Kesitler, PH 140, Amerikan Normu, 4 - 6 in¢
- Baglanti Parcalar
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Celik Yapi Demek. ..

Ulkemizde ge¢misten gelen betona dayali bina kultorg,
verini “dogru malzemenin dogru yerde kullanilmasi”
yaklasimina birakmaya baslamistir.

Nasil betonarme icin, icindeki insaat
demiri, beton kesitin kapasitesine ve
dolayisiyla yapi ekonomisine katkisi
yoninden vazgegcilmezse yeni nesil yapl
celikleri de ginUmUzUn ve gelecegin
modern yapilari icin gereklidir. Yapi
celigi ve betonun kompozit veya karma
yapilar olarak kullanimiyla saglanan
uyumun, yapi ekonomisine olan katkisi
g6z ardi edilemez.

Bir baska deyisle yapi malzemelerinin
dogasindan gelen 6zellikleri bilerek ve
kavrayarak bunlarin birlikte kullanimini
avantaja déndstirmek; mimari,
mUhendislik ve ekonomik acidan en
uygun ¢ozUmleri sunmaktadir.

Yapi celiginin kullanim avantailarini ise
birkac ana baslik altinda toplayabiliriz.

Mimari Avantajlari

e Mimarin acidan hayal edilebilecek
estetik, 6zgUn ve yaratici formlarin
kolaylikla uygulanabilmesi.

* Cok yuksek katli, gérkemli binalarin
vazgecilmez yapl malzemesi.

e Daha az kolon sayisi ile daha genis,
kullanim acisindan ferah ve islevsel
kullanim alanlari.

e Daha kicUk kesitte kolonlar ile daha
fazla net kullanim alani.

e Genis doseme acikliklarinda ve
ayrintili teknik servis detaylarinda
getirdigi kolayliklar.

* Yapi olarak esnek olmasit ile fonksiyonel
degisikliklere kolay adapte olmasi.

MUhendislik ve Deprem

YénUnden Avantaijlari

e Celik yapilarin agirhginin geleneksel
yapilara kiyasla %40-60 daha hafif olmasi
ve yap! Uzerindeki olasi deprem etkilerinin
de ayni oranda az olmasi.

e Hafifligi sayesinde en k6to zemin
kosullarinda bile daha kicuk temel
buyuklukleri ve kazi derinliklerinin yeterli
olabilmesi.

e Celik yapilarin sUnekligi, yani buyuk
egilmeleri yikilmadan karsilayabilmesi,
tasiyici 6zelligini kaybetmeden olasi
depremleri en az hasarla yikilmadan
gecirebilmesi.

e OlasI depremler sonrasi varsa olusan
hasarlarin ¢abuk ve kolay onarilabilmesi.
» Depreme karsi enerii yutan cesitli celik
sistemlerin kolayca adapte edilebilmesi.
e Yapinin herhangi bir yerinde, havuz
gibi agir bodlumler istendiginde
normalden buyuk bu yuklerin daha hafif
tastyici sistemlerle tasinip yokon pratik
bir sekilde temele aktarilabilmesi.

e Siki ve sUrekli denetimle, fabrika
ortaminda ve sartnamelerde istenen
kalite programlarina uygun givenceyle
Uretilen celik yapi elemanlari yerlerine
monte edildikten sonra da birlesimleri
dahil, gozle bile kontrole acik olmasi.
e Yapilan tom islerin kontroll ve belgeli
olabilmesi.

Santiye ve Lojistik Planlama

YénUnden Avantaijlari

e Kalip ve iskele kullanma zorunlulugu
olmadan hizli uygulamasi.

® BUyUk 6lcUde hava kosullarindan
bagimsiz, zorlu kis sartlarinda bile kolay
montaj olanag.

e Kisitl ve dar santiye ortamlarinda
temiz ve rahat montaj imkani.

e Yap! celigi, Uretiminden islenip
montajina kadar ve hatta yapi kullanim
sUresinde bile her asamada kontrol
edilebilir, denetlenebilir, test edilebilir,
belgelenebilir olmasi.

¢ Olcusunde dusuk toleranslar, daha
az sorun, daha az tamirat, temiz ve
kolay uygulama.

® Projesine gore hafif ve kigUk
elemanlarin nakliye kolayligi.






Ekonomik Yénden Avantailari
e Hizli yapi Gretimi sayesinde, ekonomik
olmasi.

® Projesine ve nakit akisina goére
geleneksel insaat uygulamalarina
kiyasla yari insaat zamaninda projenin
bitirilebilmesi.

e Yatinmin geri donUsinin geleneksel
sistemlere gore daha erken olmasi.

* Geleneksel yapilara gore daha kicUk
ebatta kolonlarla daha fazla net
kullanim alani saglamasi.

* Net kullanim alani fazlalhgi, esnek ic
hacimler, tesisat sistemlerinin kolay
yenilenebilirlige acik olarak kurulabilme-
siyle binanin pazarlanabilirligini ve
piyasa degerini arttirmasi.

¢ Ince déseme sistemi secenekleri ile
ayni yukseklik icin daha fazla kat insa
etme olanagi saglamasi.

Bina Omri ve Yenilenebilirlik

YénUnden Avantaijlari

e Celik yapilarin, kiucUk veya biyuk
yapisal tim degisikliklere; elemanlarinin
degisimine, tUmuUyle kaldirlmasina,
takviye ve tamir edilmesine olanak
vermesi.

* Yapi ¢eliginin yeniden kullanilabilme
yani demonte edilip baska bir yerde
veya projede kullanilabilme 6zelligi.

® Zaman i¢inde degisen kullanici veya
teknolojik degisimlerin kolaylikla
uygulanabilmesi, dolayisiyla celik
yapilarin teknolojik ve ekonomik
émrunun daha uzun olmasi.

* Yapi kullaniimaya devam ederken
bile yapisal yenilemelerin degisen
kullanim amaclarina bagl gerekli
guclendirmelerin sonradan daha
kolay uygulanabilmesi.

Cevre Yonunden Avantaijlari
e Celigin Uretimden yapima kadar her
asamasinda diger yapi malzemelerine
kiyasla cevreye en az zarar veren,
sagliga zarari olmayan %100 geri
doénUsebilen bir malzeme olmasi.

e Eritilip kayipsiz geri kazanim olanaklari
saglamasi.

e Hicbir atik ve artik birakmamasi,
zehirli madde veya kirlilik Gretmemesi.
e SUrdUrUlebilir tasarima ¢ok iyi uyum
saglayabilen bir malzeme olmasi.







Rulo Acma Urinlerde TRUEFLAT" ve
TRUELEVEL" Kalitesi

TRUEFLAT™ ve TRUELEVEL™ teknolojisi, rulodan acilmis saclarin lazer veya alevli kesim,
bUkum gibi imalatlarda sorunsuz isleme ve mikemmel uygulama toleransi saglar.

ArcelorMittal RZK Celik Servis Merkezi, bUnyesindeki ileri ve son teknoloiji skin pass ile entegre rulo agma hatlar sayesinde,
1.200 MPA akma dayanimina kadar yUksek mukavemetli celikleri 6zel ebat ve boyda rulo agma olarak temin eder.

Tesgeiliadte

-\/
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TRUEFLAT™

TRUELEVEL™

Kenar Kesme

Skin Pass teknolojisi sayesinde
ic streslerinden tamamen
arindiriimis lazer kesim icin en
uygun kalitede rulo acma sac
1.2 mm - 25 mm

YUksek baski ve cekme ile
saglanan levelling sayesinde
mikemmel diUzlemsellik,
dogrusallik ve yUzey kalitesi
1.2 mm - 25 mm

16 mm‘ye kadar kenar kesme
ile i¢ stresi giderilmis, levha
kalitesinde yUzeyi tufalsiz rulo
acma sac

TRUEFLAT™ ve TRUELEVEL™

Urunlerin Avantailari

* MiUkemmel yuzey kalitesi

e Mukemmel duzlemsellik ve dogrusallik
e Stresten arindiriimis ic yapi kesim
sirasinda malzemede deformasyonu
onler ve yiksek kesim verimliligi saglar
e YUksek mukavemetli, asinma ve
balistik kalitelerde miukemmel yUzey
kalitesi dUzlemsellik ve dogrusallik

» Nesting yaparken en az fire orani

rde TRUEFLAT™ ve TRUELEVEL™ Markalarini Arayin

* Mukemmel yuzey kalitesi duzlemsellik & : -

ile lazer ve alevli kesim makinelerinin
en optimum seviyede calismasi; bu
sayede makinenizin dmdrdndn
uzamasi ve birim siUrede daha cok is
yapabilme olanagi
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Sektorler
Insaat, Celik Konstriksiyon ve Yapisal Celikler

ArcelorMittal RZK, Gretim hizinin ve
maliyet etkinliginin artirlmasi amaciyla
mUsterileriyle yakin temas icinde calisir.

ArcelorMittal RZK'nin kapsamli Grin
yelpazesi dis cephe uygulamalarindan
catl kaplamalarina, 1sitma ve havalan-
dirmadan isiklandirmaya kadar cesitli
insaat ihtiyaclarina cevap verebilir.
Mdusterilerine 6zgun tasarim firsatlar
sunabilir.

MUsteriler ArcelorMittal RZK'nin
yapisal celiklerine yonelik (kutu profil
U, | profil) Ustin malzeme bilgisinden
faydalanabilirler. Ayrica atmosferik
korozyona mUkemmel dayanimli
UrOnlerimiz de mevcuttur.

ArcelorMittal RZK'ya givenerek, cevresel
sorumluluklarinizi teminat altina
alabilirsiniz. Tum OrOnler ¢cevre dostu ve
%100 geri donUsUme uygundur. Eneriji
verimliligi tum islemlerde olmazsa olmaz
bir kavramdir.

ArcelorMittal RZK Celik mUsterileriyle yakin
isbirliginden emin oldugu icin en etkili ve
gUvenilir UrOnleri sunabilir, gerekfiginde
laboratuvar (fiziksel-kimyasal) ve (fahribatsiz
muayene) saha tfestlerinin yapiimasi
guvenilirligin acik bir gostergesidir.

ArcelorMittal RZK Celik pazarin 6nde gelen
UrOn kalitelerini ve performanslarini
sunabilir. MUsterileriyle is birligi icinde daha
sUrdorulebilir Orbnlerin temini icin calisir.

Insaat alaninda asagidaki alt
sektérlere hitap etmekteyiz;
e EndUstriyel binalar

e YUksek katl binalar

e Kopru

e Konut ve ticari binalar

e Eneriji santral projeleri

e Celik konstruksiyon ve yapisal celikler
e Cat celik tasiyici sistemleri

* Dis cephe celik fasiyici sistemleri

e Alisveris merkezleri

e Havalimani

e Hastane

e Cok katli otopark

e Stadyum

e Tunel

e Tersane

e Tank ve silo insaat sektoro







Gemi Insa Endustrisi

ArcelorMittal RZK Celik gemi
insa endUstrisi icin cok
kapsamli celik kaliteleri
sunabilmektedir.

Bu celiklerin yolcu gemilerinden
feribotlara, tankerlerden konteynir
gemilerine ve savas gemilerine kadar
cok genis kullanim alanlari vardir.

Bu sektérde en cok kullanilan celik
malzemeler sunlardir: Yassi levhalar,
kdsebentler, Avrupa kesit profiller ve
boru profillerdir.




HAV (High Added Value)

Ultra High Strenght Steels (UHSS)
HSLA (High Strenght Low Alloyed) Ozel Kaliteler

ArcelorMittal RZK Celik Servis Merkezi,
boélgenin en gelismis ve en iyi rulo acma
hatlarini bunyesinde bulunduran termin
sikintisi yasanmadan, en kisa vadede
ve en Ustun kalite 6zelliklerinde rulodan
hazir boy kesilmis malzeme temin
edebilmekte ve bunun yaninda
malzemeleri strekli rulo veya levha

olarak da bulundurmaktadir.

vt

MUsterilerin istedigi 6zel 6lculerde,

skin pass hattinda, mikemmel
flatness ve lazer kalitesinde kesimler

yapabilmektedir.

GUnUmMUzON en gelismis skin pass
temper hadde teknolojisi sayesinde
HB450 gibi yUksek mukavemetli celikleri

proses dncesinde, proses surecinde ve

KALITE DEGER TABLOLARI

proses sonrasinda sorunsuz lazer
kesimi ve bicimlendirme islemlerine izin
verecek seviyede iyi duzlemsellik ve

stresten arindirnimis i¢ yapi sunmaktadir.

- Yillarin verdigi pazar tecribesi,

- Yeni yatinmlar (12 metre lazer, 6 eksen
boru profil lazeri, 1-25 mm arasi skin
pass-temperleme hatti)

- Katma degerli Grunler

- Genis Urun cesitliligi

- Ozel kalite ve ebatlarda malzeme
temini, minimum fire miktari,
maksimum verim

- 150.000 tona varan yUksek stok hacmi
- Teknik ekip ile proje tasarim ve

gelistirme destegi konularinda en iyi

hizmeti sunmaktadir.

ArcelorMittal RZK Celik Servis Merkezi
HB400 - HB450 - HB500 gibi yUksek

mukavemetli celikleri, Kaynaklanabilme,

Soguk Sekillendirilebilme, Termomekanik
Haddelenme, DUsUk Alasim, Stress Free,
Mukemmel Flatness, Lazer&Plazma
Kesime uygunluk ve istenilen 3.1 vb.

sertifika ile sunmaktadir.

HSLA Celikleri Kullanim Alanlari
e Treyler ve Damperli Kamyon Imalati
¢ |s makineleri

e Kamyona monte ving ve insaat vingleri
e Kazl makineleri ve insaat araclari

e Tarim araclar ve makineleri

e Alternatif enerji sektorleri

e Y{k ve yolcu tasima vagonlari

e Savunma sanayi

YUksek Mukavemetli Celiklerin Avantaijlari

30
-

BOYUNA YONDE
Kalinlik (mm) Re (N/mm?) RM (N/mm?) * Olaganustu mekanik ézellikler

$355MC <16 355-435 430-520 o Vi

S390MC <16 390-480 460-560 YUksek mukavemet

42 420-52 490- o i s
2468&‘% o0 468_§68 528_228 © Soguk sicakliklarda daha iyi tokluk
S500MC <16 500-600 560-700 o Yorulma d

S550MC <16 550-650 620-750 oruima aayanimi

S600MC 210 >600 650-820 .

S700MC 2-10 >700 750-910 * Daha sUnek

S900MC 3-10 900 930-1200 o o
S960MC 3-8 960 980-1250 ° DGhG Iyl §ek|I Vel’l|eb|||l’|lk

S1100MC 2-8 1100 1200-1460

Diger S240MC, S280MC , S315MC kaliteleri ve daha detayli bilgi icin satis temsilcimizden bilgi alabilirsiniz.

* DUsUk CEV (Karbon esdegerligi) degeriile dahaiyi kaynaklanabilirlik



Treyler Sasi

Daha hafif ¢cdzimler ve
ekonomik avantajlar sunuyor.

YUksek mukavemetli disitk alasimli
celikler hem Ureticiler hem de
kullanicilar icin énemli bir tasarruf
potansiyeli sunmaktadir.

e Daha az malzeme kullanimi ile
hafiflik ve daha distk maliyet

e Daha iyi ve kolay kaynaklanabilirlik
¢ Daha fazla yUk tasima kapasitesi

e Asinmaya daha direngli, daha uzun
omurlo

e Daha dUsUk bakim maliyeti

S700 MC gibi
mukavemetli (UHSS) celik kaliteleri

ultra yUksek

kullanildiginda klasik yapisal celiklere
oranla %40’a varan agirlik tasarrufu
elde edilebilmektedir.

e

- e * 500MC
e = « 650MC

7 e 700MC

* 5700 MC

e 5500 MC

ORNEK TREYLER SASI UYGULAMASI

® 5500 MC

| / e 5700 MC

1




Hafif ve mukavemetli cozomler.

D
|

Yan paneller ve kapaklarda asinmanin
daha az énemli oldugu durumlarda,

hafiflik saglamasi amaciyla sicak l \

haddelenmis yuksek mukavemetli daha Govde
ince saclar kullanilabilir. ) e S700MC
. 2asi
On ve arka kapak: e STO0OMC
Sasi; Taban ¢apraz kirislerde ve kamyon e 400HB \
alt sasisinde S500 MC, S600 MC, S700 e 450HB

Yan Ost kirisler: 5mm

* 5700 MC
— o 400HB

MC, S960 MC kalite yUksek mukavemetli
celikler kullanilabilir.

Yan yUzeyler: 2-6 mm
* 400HB

e 450HB

e S500 MC Taban: 4-12 mm
® S600 MC e 400HB

e S700MC e 450HB



Tanm ve Asinmaya Dayanikh Celikler

Tarim enduUstrisinde, makine

hi | s ik () Ana Govde

ve techizatiar, guvenilirlik, 6 5a- 07 ¥ . sesomc
dayanikhhk ve verimlilik gibi

cesitli 6zel ihtiyaclar karsilamak Bicaklar

durumundadrr. © 500 HB <— TOHUM EKME MAKINES|
Sektérde Kullanilan Makineler: ) .

o Tirmik TRAKTOR VE EKIPMANLARI

e Saban strme-pulluk
e Sap parcalama makinesi

e Tirpan TIRMIK
e Tohum ekme makinesi Sasi
e PUskUrtme makinesi e S355MC

e Karistirma vagonu
e GUbreleme makinesi
BICERDOVER KAFASI
Sonsuz Disli Govdesi
* 400 HB
e 500 HB

Kaldirci
e S500MC

PULLUK
Sasi
e S460MC

Bicaklar
* 38MnB5




Is Makineleri

Hafif ve mukavemetli ¢czOmler.
Yuksek Mukavemetli Celik Kalitelerimiz ~ Asinmaya Dayanikli Celik Kalitelerimiz  Isteginize bagl olarak muhtelif kalite ve

e S355 MC e S650 MC e 400HB ebatlarda 6zel celik tedarigi icin
e 5420 MC e S700 MC e 450HB hizmetinizdeyiz.
* 5460 MC * 5900 MC * 500HB Siklsidl ol ikl '
¢ 5500 MC . 5960 MC - ¢ 27MNB5 Ukleyici alt asinma plakalari ve tirnaklar
SILINDIR * 400-500HB
e 5550 MC © 5690 QL e 30MnB5 /0 400HB
©S600 MC  »5960 (ff\ * 38MnB5
 S355MC \ Mixer Bicaklari )
’ e 30MnB5
esassyp  COBMnBS o )
® S355J2+N s N
Vin¢ Bomu \ \ ° 400HB
(30-50mm)
Kabin Sasisi
= = ) * DP600

® 5355J2
® 5355J2+N




Eneriji EndUstrisi

ArcelorMittal RZK Celik,
uluslararasi enerji endUstrisinde
uzun sUreli mevcudiyetini, teknik
uzmanlhgi ile korumaktadir ve
yenilenebilir enerji endUstrisinin
dnemini cok iyi bilmektedir.

Enerji endUstrisindeki isbirligimiz
rUzgar turbin direkleri, alternatif eneriji
endUstrisi ve enerji nakil hatlari
alanlarini kapsamaktadir.

No 1: Temel ve Flanslar

RUzgar kulesi yapisi icin uzun 6marlo
temeller gerekir, bunun icin ihtiyag
duyulan dayaniklihgr saglamak icin
0zel ve yUksek kaliteli celikler kullanilir.

Flans profilleri, yuksek temiz celik
siniflarinda Gretilir. Profil agirlik degeri
250 kg/metre degerlerine kadar genis
tutulmaktadir.

No 2: Kule

Yaklasik olarak rizgar kulelerinin %85i
levhalarlaile insa edilir. ArcelorMittal RZK
Celik olarak hem sicak haddelenmis
rulolar hem de yiuksek mukavemetli
dusuk alasimli 6zel kaliteleri tedarik
etmekteyiz. Bu celikler, daha uzun yapilar
ve kabuk kuleleri icin uygundur.

Kullanilan levha spesifikasyonlari; EN
10025 standardinda yapisal celik
kisminda belirtilen 6zelliklere uygun
olarak, tedarigini sagladigimiz levhalar
RUzgar Eneriji Kulelerinde kullaniimaktadir.
Asagida detaylandirdigimiz kalitelerimiz
kule insaatlarinda kullaniimaktadir.

Kaynak Agzi

Kalite $235, S275, S355'den S420 ve
S460'a kadar (Opsiyonel olarak J, J2,

JR, M, ML, N, ve NL 6zellikleri) o
80 mm’e kadar kalinlik i ‘

3.800 mm’‘ye kadar genislik

20.000 mm'ye kadar uzunluk
Sicak Haddelenmis Kalite Ozellikleri ]
5460-5500MC h |
25 mm kalinliga kadar




Ving Sanayi

ArcelorMittal RZK Celik Servis Merkezi
S500MC - S550MC - S700MC - HB400
- HB450 - HB500 vb. yuksek
mukavemetli celikleri termomekanik
olarak, sicak haddelenmis, soguk
sekillendirilebilir kalitelerde sunmaktadir.

Bu kaliteler yapisal kalinlik ve agirhgin
azaltilmasi acisindan mikemmel bir
secim olup, ayni zamanda yuk tasima
kapasitesinin arttinlmasi olanagi ve buna
bagl olarak da maliyetin azaltiimasini
ve pazar avantajinin givenceye
alinmasini saglamaktadir.

e Yiksek akma ve kopma mukavemeti e Metal yorgunlugu direnci e Lazer kesim ve galvanizlemeye
° Mukemmel sekillendirilebilme * MUkemmel yizey dizginlugu uygunluk
e DUsUk sicakliklarda tokluk » Kalinlik ve dUzlemsellikte dar tolerans e Kolay kaynaklanabilme

Bomlu Ving  (Esnemeye dayanikli, soguk
* S700 MC sekillendirilebilen

® S960 MC  yUksek mukavemetli celikler)
* S690 QL

Teleskobik Bom
e S600MC

\

* S700 MC  * 900-960 MPa
® 5690 QL akma dayanimi 6zel soguk
sekillendirilmis celikler

e 5700 MC

Ana Govde / Iskele Yapma Kutu Profil

* S700MC



Celik Servis ve Isleme Merkezlerimiz

B Merkez
A Depo

@ Celik Servis ve Isleme Merkezi

@ Ofis

Gehze Celik Sens ve seme Mrkz.

ArcelorMittal RZK Celik, Gebze ve
Osmaniye'deki Celik Servis
Merkezlerinde tOm yapisal ¢elik sac,
levha ve profil isleme; 6n imalat;
kumlama ve astar kat boyama
olanaklari sunmaktadir. BUnyesinde
bulunan rulo agcma hatlarinda 25 mm
kalinhga kadar rulo agma olanaginin
yani sira sunulan Skin Pass ve kenar
kesme ek islemleri sayesinde i¢ stresten
tamamen arindirilmis mikemmel
yassilikta ve diagonellikte sac tedarigi
saglanir.

et

Tamamen otomatik bilgisayar
kontrollo makinelerin yer aldigi Celik
Servis ve isleme Merkezlerinde
makine imalat sektérine, agir
sanayiye ve insaat projelerine talebe
ve projesine gore 6zel ebat ve
6lculerde sac, levha ve profil tedarik
edilmektedir. X-steel veya AutoCAD
cizimleri otomatik olarak
bilgisayarlardan direk entegre CNC
makinelerine aktarilarak olasi insan
hatasi minimum dUzeye indiril-

mektedir.

_kitell
| —pesikias

A kdz. Eredl
= Gebze CSM

__GebzeSan

__gebze NVl
Gebze “0
__Gebze 128

Tesislerde kurulu olan yapisal celik CNC
profil ve levha isleme hatlarinda deliklerin
otomatik matkap sistemi sayesinde daha
kaliteli ve hizli delinmesi saglanmaktadir.
Yapma Profil Hatti 2.500 mm derinlikte
1.250 mm genislikte T, H, Kutu ve Yildiz
(HAC) kolon gibi levhadan kaynakli
Yapma Profil imal edecek niteliktedir.
Gebze ve Osmaniye Celik Servis ve Isleme
Merkezleri ayni tesis icindeki makine
cesitliligi, stok hacmi, kapladigi alan ve
Uron cesitliligi ile sadece Turkiye'de degil
Avrupa‘'da da benzeri olmayan entegre
tesislerdir.



ArcelorMittal |;Z HZKGHJK

ArcelorMittal RZK Gelik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S.

morhe ek S ve e e 4

Celik Servis ve isleme Merkezlerimizde Sundugumuz Hizmetler

1. Rulo Agma 4. Bilgisayar Kontrollis Otomatik (CNC) Makinelerde Levha
2. Profil, Rulo Sac ve Levha stogu On-Imalat Isleri
a. 800 ton presde levha ve profil dogrultma a. Oxy, plazma ve lazer kesim
b. Leveling ile sac ve levha dogrultma b. Matkapla delme
3. Bilgisayar Kontrolls Otomatik (CNC) Makinelerde Profil c. Alevli ve mekanik Kaynak agzi kenar kesim
On-imalat isleri 5. Bilgisayar Kontrollg Otomatik Makinelerde Kumlama ve
a. Kesme Boyama
b. Delme 6. Bilgisayar kontrollo ofomatik (CNC) Yapma Profil Makinesi ile

c. Parca kesme [Coping) robotunda isleme a. Levha kaynaklayarak H, T, kutu, yildiz tipi kesitlerin Orefimi

d. Lazer ile Kurtagzi agiimasi



CNC Kesme ve Delik Delme

HEA, HEB, HEM, IPE,
kiris ve profiller,

dikissiz ve kaynakl
boru, kutu profil, ray

[
I
O

-
=
1

Kosebentler

(agil, T profil,
yuvarlak kesitli veya
diz késebentler)

7 r

Kombine Kesme

| ve UPN Profiller: web h: Min-Max: 80-1.015 mm
Kosebent

Min: 80x80 mm

Max: 250x250 mm

Delik Delme Fonksiyonlari

Max delik capr: 40 mm

Kesim Ozellikleri

90° kesim Min: 80x10 mm

Max: 1.015-450 mm

45° kesim: 620x450 mm

60° kesim: 350x350 mm

Kare Kutu Profiller

Min: 80x80 mm

Max: 40x450 mm

Dikdortgen Kutu Profiller

Min: 80x40 mm

Max: 1.000x450 mm

Serit Kesme

HD profillerde 375 kg/metreye kadar kesim
1.000 mm’lik profiller dahil (tom profiller) kesim
90° kesim Min-Max: 80-1.100 mm

45° kesim Max: 700 mm

60° kesim Max: 500 mm

Calisma yuksekligi: 550 mm

18 metreye kadar par¢a kesme

6 Eksen Boru-Profil Lazer isleme

YUksek hassasiyet

Lazer acill kesim

Kaynak ve kurtagzi agma

M3-12 dis acma

Boru ve kutu profiller

H, I, U ve L profiller

Max 20 mm’ye kadar lazer kesim
Giris boy Min-Max: 1.500-15.000 mm
Boru Max ¢ap: 406 mm

Kutu Profil Max: 300x300 mm

5 Eksen Robot Profil Isleme (Oxy-Plazma)

| ve UPN profilleri: gévde yUksekligi
Min-Max: 80-1.220 mm

Flans genisligi Min-Max: 42-600 mm
Her t0rlo acil kesim

Min: 80x80 mm

Max: 300x300 mm




Kumlama/Boyama

Ozellikler
Max genislik: 4.000 mm
Max yUkseklik: 400 mm

Boyama Spectleri

Boya kalinhigi: 12-20 mikron
Cinko bazli ve recine bazli epoksi
boyalar kullaniimaktadir.

A veya SA 2,5 kalitesinde
kumlama/boyama yapilabilmektedir.

Levha;

Kalinlik Min-Max: 5-80 mm
Genislik Max: 4.000 mm

Boy Min-Max: 2.000-18.000 mm

Profil;
Genislik Max: 1.000 mm
Yukseklik Max: 400 mm




Sicak Haddelenmis  EEleWAYdyle! Sac / Levha Isleme

Rulo

— Rulo Temperleme Hath

Sicak Haddelenmis
Rulodan Boy Kesme
Plakalar

— Yizey Haddelemesi /
Temperleme /
Rulo Temperleme Hath

YUzey Haddelemesinden
Gegirilmis, Temperlenmis
ve Boy Kesilmis Plaka

Boy Kesilmis Plaka,
Levha ve
Temperlenmis
Malzemeler

Boy Kesilmis Plaka

fompertiodde W leveler 1 Kenorkesme | Boykesm

1-25 mm rulo agma
Temperleme

CNC delik delme, frezeleme ve
sicak kesim plazma-OXY-mekanik delik

Tabla boyu (sulu): 3.600-24.000 mm
Delik delme kalinhigi Min-Max: 5-127 mm
Delik delme capi Min-Max: 5-40 mm
Frezeleme: 40-400 mm
50 mm'‘ye kadar Plazma kesim
80 mm'ye kadar OXY kesim
Plazma icin 45° kaynak agzi

ok

6 KW CO2 Lazer isleme
12.000 mm boya kadar hizli ve
yiksek kaliteli lazer kesim

25 mm Max kesim kalinligi
Kesme araligi: 2.500x12.000 mm B
12.000 mm yekpare parca
kesebilme dzelligi

4 KW CO2 Lazer isleme
Kesme araligi: 2.000x4.000 mm
Kesme kalinligi Min-Max: 1-25 mm

5 KW Fiber Lazer isleme
Kesme araligi: 2.000x6.000 mm
Kesme kalinigi Min-Max: 1-22 mm

10-1.000 mm Oxy Kesim
Min-Max: 10-1.000 mm
Max genislik: 6.000 mm
Max uzunluk: 24.000 mm
100 mm'‘ye kadar her t0rlu
kaynak agzi

Plazma Kesim ve Kaynak Agzi
45°de Max 30 mm kalinlikta acil
kesim

45% Max 40 mm kalinlikta kesim
ve kaynak agzi

Max 50 mm kose kesimi

Kesim genisligi: 6.000 mm
Kesim uzunlugu: 24 .000 mm
Tabla 6lcUleri: 6.800x24.720 mm
Mukemmel kaynak agzi
uygulamalariicin, plazma agill kesim Unitesi (+) ve (<) acill donUslerle,
istenen acly! yakalarken, ayni zamanda kesim yaparken agilari
da degistirebilmektedir.

Mekanik Kaynak Agzi Acma
Mukemmel dizgUnlukte her trlg,
istenilen ebatlarda mekanik-soguk
kaynak agzi agilabilir.

isleme kalinlgi Min-Max: 6-60 mm
Kaynak agzi agisi Min-Max: 15-60°




Ek Islemler Kumlama/Boyama/Lazer
Plazma/Oxy Kesim

Kumlama ve Boyama

Kalinlik: 5-80 mm
Uzunluk: 2.000-18.000 mm
Kumlama kalitesi: A veya SA 2,5

Yapma Profil

Web YUksekligi: 200-2.500 mm
Web kalinligi: 6-50 mm

Flans Genislik: 150-1.250 mm
Flans Kalinlgi: 8-60 mm

Profil uzunlugu: 18.000 mm
Profil Tipi: H, I, T, L, Star, Box
UrGn Tipi: Duz, Konik veya Bombeli
Kaynak Tipi: Tozalh ¢ift Torch Oxy Kesim

Yapma profil hattindan cikip, kumlama ve
boyamasi yapilmis malzeme resmi

Yapma Profil Makinesi



Avrupa Standardina Gore Alasimsiz Yapisal Celik Kaliteleri

Yassi ve Uzun Yapisal Celik Urinlerin Mekanik Ozellikleri

Norm  Kalite

5 275JR
$275J0
527512
§5355JR
$355J0

EN 10025-2: 2004

53552
§ 355 K2
S4501J0

*

450

Minimum Akma Dayanimi Ren
N/mm?

2865

345

430

Nominal kalinlik (mm)

>40
<63

255

w
w
ul

410

>63
<80

N
==
ul

245

w
N
ul

390

Cekme Mukavemeti Rm

N/mm?

Nominal kalinlik (mm)

>80 >100 >150

315

380

* Tedarikgi fabrikalar ile anlasiimasi durumunda Urettirilebilir.
Bu tablo EN 10025-2:2004 Normundan alinmigtir. Degerler ile ilgili daha kapsamli bilgiler ile 6zel durum ve kosullarin agiklamalari bu normda daha detayl verilmektedir.

225 215 430-580 410-560 400-540 380-540

295 | 285 |510-68(

>3 >100
<100 <150/ <200 | <3 (<100 |<150

380 = - 550-720 530-700

Yassi ve Uzun Yapisal Celik Urinlerin Kimyasal Ozellikleri

Norm Kalite

§$235 JR
$235J0

§5235 12

EN 10025-2: 2004

S275JR
§ 275 40
527542 *
5355 JR
S$355J0

5355 J2

5355 K2
S 450 J0

C
max.
%

Nominal kalinlitk (mm)

<16

0.17
0.17
0.17
0.21
0.18
0.18
0.24
0.20
2,20
0.20
0.20

>16
<40

0.17
0.17
0T
0.21
0.18
0.18
0.24
0.20
0.20
0.20
0.20

>40

0.20
0.17
&7
022
0.18
0.18
0.24
022
022
022
0.22

* Tedarikgi fabrikalar ile anlasiimasi durumunda Urettirilebilir.

** Diger elementler eklenmisse denetleme dokumaninda belirtilecektir.
Bu tablo EN 10025-2:2004 normundan alinmistir. Degerler ile ilgili daha kapsamli bilgiler ile 6zel durum ve kosullarin agiklamalar bu normda daha detayli verilmektedir.

Celik Grubu
Yapisal Celik

Mekanik Ozellikler
xxx Minimum akma dayanimi (MPa)

S 355

Mn

max.

%

40
40
40
.50

.50
60

JREN [0 [ | S S PN 7| BN S ) [P

Centik Tokluk Degeri

min. 27 J

JR
JO
J2

Si P
max. max.
% %

- 0.035
& 0.030
= 0.025
= 0.035
& 0.030
= 0.025
0.55 0.035
055 0.030
0:55 0.025
055 0.025
0.55 0.030

Mekanik Ozellikler

S
max.
%

0.035
0.030
0.025
0.035
0.030
0.025
0.035
0.030
0.025
0.025
0.030

min. 40 J Sicaklik °C

K2

JR+M

20
0
-20

=150
<200

N
max.
%

0.012
0.012
0.012
0.012
0.012
0.012

0.025

Minimum Uzama

Lo=5.65vVSo
%

Nominal kalinlik (mm) Sicaklik
>3 >40 >63 >100 >150 oC
<40 <63 <100 <150 <200

+20
26 25 24 22 21 0
-20
+20
23 22 21 19 18 0
-20
+20
0
22 2 20 18 1
-20
-20
17 - 0
Cu Diger ** CEV
max. max. max.
% % %
Nominal kalinlitk (mm)
>30 > 40
<30 <40 <150
0.55 - G35 035 0.38
0.55 - 0.35 0.35 0.38
0.53 - 0.35 0.35 0.38
0.55 - 0.40 0.40 0.42
0.55 - 0.40 0.40 0.42
0.55 - 0.40 0.40 0.42
0:55 - 0.45 047 047
0.55 = 0.45 047 0.47
0.55 - 0.45 047 0.47
0.55 - 0.45 0.47 0.47
0.55 - 0.47 0.49 0.49

AR Haddelendigi gibi
M Termomekanik haddelenmis (!
N Normalize edilmis 2

1- Celigin termomekanik olarak haddelenerek
dustk alasimliince taneli yapi elde edilmesi.
2- Celigin haddelenirken normalize edilerek ince

taneli yapi elde edilmesi.

Centik Darbe Testi

Min. Sogurulan

Enerji

J

27
57
27
27
o7
27
27
27

27
40
27

>150
<200

0.40
0.40
0.40
0.44
0.44
0.44
0.49
0.49
0.49



Celik Kaliteleri Karsilastirma Tablosu

Yapisal Celikler

AVRUPA ALMANYA FRANSA iTALYA INGILTERE ABD JAPONYA RUSYA

Materyal#  EN 10025 EN 10025(90) DIN 17100 NFA 35-501 UNI'7070 BS 4360 ASTM JIS G3101 JIS 3106 GOST 380-94
10035 | 5185 Fe310=0 St33 A33 Fe 320 A283A/A569C/A366C SS 330
10037 | §.235 1R Fe 360 B St37-2 E24-2 Fe 360 B 40 A A283C/A570Gr33, 36 55330 St2sp; ps
1.0038 S235JRG2 Fe 360 B(FN) RSt 37-2 E24-2NE Fe 360 BFN 40B A 570 Gr 36 SM 400 A St3ps; sp
1.0114 | S235J0 Fe 360 C St37-3U E24-3 Fe 360 C 40 C SM 400 B
10116 | $235J2G3 | Fe 360 D1 SE37-3 N E24-4 Fe 360 D 40D A515Gr55/A573Gr70 St3kp
1.0117 | $235J2G4 | Fe 360 D2
1.0044 S275JR Fe 430 B St 44-2 8-2 Fe 430 B 43 B A283D/A36 SS 400 St4ps; sp
1.0143 | S275J0 Fe430C St44-3U E 28-3 Fe 430 C 43 C A578 Gr 70/ A572 Gr 42
1.0144 S275J2G3 | Fe 430 D1 St44-3N -4 Fe 430D 43D AG33GrA/A283D Stdkp
1.0145 | S275J2G4 | Fe430D2
1.0045 S355JR fe510B E 36-2 Fe'510B 508B AS572Gr50/A678GrA SS50/SS490 SM490A
1.0553 | 5355 10 Fe510C St52=3 4 E36-3 Fe 510C 50C A441/A633C SM 490 B
1.0670 | $355J2G3 | Fe 510 Di St52-3N Fe 510D 50D A 633D SS490C 17 GS
10577 55 12G4 | Fe510D2 SS 490 YA
1.0595 | $355 K2G3 | Fe 510 DD E 36-4 50 DD SS 490 YB
1.0596 | $355K2G4 | Fe 510DD2 555208
1.0050 E 295 Fe 490-2 5t 50-2 A 50-2 Fe 490 Fe 480 A570gr50/A 572 Gr50 SS 500 St5ps; sp
1.0060 | E335 Fe 590-2 St 60-2 A 60-2 Fe 590 Fe 580 SM 490 A Stops; sp
1.0070 E 360 Fe 690-2 St 70-2 A70-2 Fe 690 Fe 680 SS4908B
* Bazi celik kalitelerinin mekanik degerleri g6z 6nine alinarak karsiliklar gosterilmistir.
Kazan Celikleri

AVRUPA ALMANYA FRANSA ITALYA INGILTERE ISPANYA ABD JAPONYA
Materyal#  EN 10028-2 DIN 17155 NFA 36-205 UNI 5869 BS 1501 UNE 36087 ASTM JIS G3115
10345 P235GH HI A37CP Fe 360 - TKW ' 161 Gr360/164 Gr360 A37RCl A5W56r55/A4W4GrC/A516Gr55 SPV 24
1.0425 | P265GH HIl A 42 CP Fe 410 - 1KW | 161 Gr400/ 164 Gr 400 A 42Rdl A285GrC/A414GrD/ABGB2GrA
1.0481 P295GH 17 Mn 4 A48 CP Fe 510 - 1KW | 224 Gr 490 A47Rd A414 GrEF/A516Gr65 SPV 32
10473  P355G 19 Mn 6 A52CP Fe E 355-2 A52RC A414GrG/A516Gr70/A537 SVG 410/ SGV 450
15415 16 Mo3 15 Mo 3 1503 16 Mo 3 1503 /2438 16 Mo 3 A204GrA
1.7335 | 13 CrMo4-5 13CrMo 4 4 15 CD 4-05 14 CrMo 3 620 Gr 27 14 CrMo 4.5 A387Gr12/A182 (F11;
1.7380  10CrMo9-10 10CrMo 910  10CD 9.10 12CrM09.10 | 622 Gr 31 A387Gr22/A182(F22)
1.7383 | 11 CrM09-10 12 CrM0O 9.10 12 CrMo0 9.10

* Bazi celik kalitelerinin mekanik degerleri g6z 6nine alinarak karsiliklar gosterilmistir.

Basin¢h Kaplar/TOp Grubu

P235GH P235NH+N P235NL1
P265GH P275NH+N P275NL1
P295GH P355NH+N P355NL1
P355GH P355M P355ML1
16Mo3 P420M P420ML1
P460GH P460NH+N P460ML1

Basin¢h Kaplar/Tup Grubu

P235NL2 P245NB
P275NL2 P265NB
P355NL2 P310NB
P355ML2 P355NB
P420ML2
PA460ML2

Kalite Aciklamalari ve Calisma Araliklari

GH +200 dereceye kadar
NH+N +400 dereceye kadar
NL1 (-40) ve (+400) derece
NL2 (-50) ve (+400) derece
ML1 ( 40) ve (+400) derece
ML2 (-50) ve (+400) derece

Normalize Haddelerme
Normalize Haddeleme
Normalize Haddeleme
Normalize Haddeleme
Termomekanik Haddeleme
Termomekanik Haddeleme

Ozel Celik Gruplari Tablosu

Soguk Islah Edilmis,
Sekilendirmeye ' Yuksek Akma
Uygun Ortave  Mukavemetli
Yiksek Grup
Mukavemetli,

Esneme

Celikleri Grubu

Ince Taneli,
Normalize
Edilmis,
Kaynaklana-
bilir Yapi
Celik Grubu

Asinma
Dayanimli
Grup

Boron Alasimli
Islah Edilmis ve
Temperlenmis

S315MC S900QC | HB400
S355MC 5960QC | HB450
S420MC S1100QC  HB500
S460MC | S690QL

S500MC S890QL

S550MC

S600MC

S5650MC

S700MC

S900MC

S960MC

S1100MC

16MnB5
20MnB5
30MnB5
27MnCrB5

S420N
S460N

Yay Celikleri Grubu

60SIMn5

55Cr3 (5AE 5155)
51CrV4 (SAE 6150)
60SiCr7 (sAE 9262)

Karbon Celikleri
Grubu

C10 (sAE1010)
C20
C25 (sAE 1025)
C30¢s f
C35 (sAE 1035)
C40 (sAE

C45 (SAE 1045)

SAE 102

C50 (SAE 1050)
C60 (sAE 1060)
C70 (sh€ 1070)

C80 (sAE 1080)

C90 (SAE 1090)



Esneme Celik Kaliteleri Karsilastirma Tablosu

Kimyasal Kompozisyon

Kalinlik (mm) C(%) Mn (%) P (%) S (%) Si (%) Al (%) Nb (%) V(%) Ti (%) B (%) Mo (%) | Cq (CEV)
S240MC <0.100 <0.020 <018
<0.80 <0.025
S280MC <0.080 <0.23
S315MC <0.70 <0.015 <0.045 <0.25
S355MC <0100 <140 <0.32
S390MC <0.065 <0150 <0.36
<0.020 <0.03
S420MC <010 <150 <0.38
>0.01 <0.200
S460MC <0012 <0.080 <040
<0.120
S500MC <042
<170
S550MC <0.100
<044
S600MC <010 <190 <001 <0.090 <0.220
S650MC <200 <0005 <05
< 0.100 <0025 <0005 <0.25 <0150
S700MC <210

Mekanik Ozellikler

S R, (MPa) R, (MPa) Ago (%) A 5.65\550 (%) Bendingratio (th)* KV-20°C({J))  KV-40°C()
Kalinlk (mm) Direction
<8 >8 &2 2-3 =23 <6 6-13 >13 >6 >6
L 240 - 320 340 - 450 >27 >32 > 40
S240MC
T 260 -340 340 - 450 > 26 > 31 0
L 280 - 350 370 - 450 > 26 > 30 > 40
S280MC
T 300 - 380 370 - 450 > 25 > 29 0
L 375 - 395 415 - 495 >24 > 28 > 40
S315MC
T 340 - 420 420 - 500 >23 > 27 0
L 355 - 435 430 -520 >22 > 25 > 40
S355MC
T 380 - 460 440 - 530 >21 > 24 0
L 390 - 480 460 - 560 > 20 >24 > 40
S390MC
T 420 - 500 470 -570 >19 >23 0
L 420-520 490 - 600 >18 577 > 40
S420MC
T 450 - 550 500 - 600 > 17 >21 >0.2 >05
L 460 - 560 520 - 640 > 15 >18 > 40
S460MC
T 490 - 590 530 - 640 >4 > 17 >0.6 >
L 500 - 600 560 - 700 >15 >1T6 >19 >40
S500MC
T 530-630 570 - 700 > >1PB >18 >06 > 1
L 550 - 650 620 -750 >12 >HU > 40
S550MC
T 580 - 680 630 -750 > >13 >0.8 >15
L > 600 650 - 820 > >13 > 40
S600MC
T >620 660 - 820 >10 >12 >15
L > 650 >630 700 -850 >10 >4 >40 >27
S650MC
T > 670 >650 710 -880 >10 > 12 >18
L > 700 >680 750-930 >10 >HU > 40 >27
S700MC
T > 720 >700 760 -950 >10 >12 >18



Esneme Celik Kaliteleri Karsilastirma Tablosu

Uretilebilir Rulo ve Levha Ebatlar

Kalinlik (mm)
S240MC
S280MC
S315MC
S355MC
S390MC
S420MC
S460MC
S500MC
S550MC
S600MC
S650MC
S700MC

1.5
1540
1350
1300
1180

1.8
1630
1450
1430
1300
1200
1020
1200
1050

2
1830
1600
1600
1450
1350
1350
1350
1280
1230
1100

1250

2040
2030
2000
1790
1600
1650
1650
1570
1530
1340
1520
1520

Maksimum genislik (mm)

2130

2040
2040
2040
2020
2020
2020
1540
1620
1620

5 6 8
2040
2130 2030

2130

2150
2150
2150
2135
1770 1920
1770 1920

1630
1720
1720

Esneme ve Asinma Celik Kaliteleri Karsilastirma Tablosu

Kimyasa
Kompozisyon

Brinell Sertlik

Mekanik Test

CVN Darbe Test

Cr + Ni + Mo
Nb + V + Ti
CEV

HBW

Toplam Uzama (%)

Sicaklik (°C)
Absorblanan Enerji (J)

Akma mukavemeti (MPa)
Cekme Mukavemeti (MPa)

min

min
370
min

min

27

HB400

max
0.17
1.50
0.02
0.003
0.60
0.060
0.03
0.03
0.05
1.0
0.2
0.6
0.4
0.003
0.008

0.45
max

430
max

1100
1250

max
-20

HB450
min

10

1790
1880

2150
2150
2150

2050
1930
2020
2020

max
0.20
1.60
0.02
0.003
0.60
0.060
0.03
0.03
0.05
1.0
0.2
0.6
0.4
0.003
0.008

0.62
max

480
max

min

min
1200
1400
10
min
-20
27

12
1570
1710

2130
1380

2060
2060

min

min

min

min

27

15

2120

HB500

1400
1600
10

16

1370
1370

2050

1370
2050

2050

max

0.28
1.50
0.02
0.003
0.55
0.060
0.03
0.03
0.05
1.0
0.5
0.6
0.4
0.003
0.008

0.67

-20
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HEA-HEB-HEM PROFILLER (EU 53-62 Toleranslar EN 10034)
Boyut G h b iy tf r Tek 1 Ton
Kesit Birim Agirlik Derinlik Genislik Govde Kalinhgi  Baslik kalinhi@i ¢ Kése Yarigapr  Profil Agirhigi Profil boyu

mm kg/m mm mm mm mm mm kg/12.1m m/ton
HE 100 A 100 16.7 96 100 50 8.0 12.0 202 60
HE 120 A 120 19.9 114 120 5.0 8.0 12.8 241 50
HE 140 A 140 24.7 133 140 5.5 8.5 12.0 299 40
HE 160 A 160 30.4 152 160 6.0 8.0 15.0 368 33
HE 180 A 180 355 171 180 6.0 9.5 150 430 28
HE 200 A 200 42.3 190 200 6.5 10.0 18.0 512 24
HE 220 A 220 50.5 21@ 220 70 11.0 18.0 611 20
HE 240 A 240 60.3 230 240 75 12.0 21.0 730 17
HE 260 A 260 68.2 250 260 7.5 12.5 24.0 825 15
HE 280 A 280 76.4 270 280 8.0 130 24.0 924 13
HE 300 A 300 88.3 290 300 8.5 14.0 270 1068 11
HE 320 A 320 97.6 318 300 9.0 153 27.0 1181 10
HE 340 A 340 105.0 330 300 9.5 16.5 270 1271 10
HE 360 A 360 1120 350 300 10.0 17.5 27.0 1355 9
HE 400 A 400 125.0 390 300 11.0 19.0 27.0 1513 8
HE 450 A 450 140.0 440 300 14.5 21.0 27.0 1694 7
HE 500 A 500 155.0 490 300 12.0 230 27.0 1876 6
HE 550 A 550 166.0 540 300 12.5 24.0 27.0 2009 6
HE 600 A 600 178.0 590 300 13.0 25.0 270 2154 6
HE 650 A 650 190.0 640 300 125 26.0 27.0 2299 8
HE 700 A 700 204.0 690 300 145 200 27.0 2468 5
HE 800 A 800 224.0 790 300 15.0 28.0 30.0 2710 4
HE 900 A 900 252.0 890 300 16.0 30.0 300 3049 4
HE1000 A 1000 2720 990 300 16.5 230 30.0 3291 4
HE 100 B 100 204 100 100 6.0 10.0 12.0 247 49
HE 120 B 120 26.7 120 120 6.5 110 12.0 323 37
HE 140 B 140 33.7 140 140 7.0 120 12.0 408 30
HE 160 B 160 42.6 160 160 8.0 130 150 515 23
HE 180 B 180 51.2 180 180 8.5 14.0 15.0 620 20
HE 200 B 200 61.3 200 200 9.0 15.0 18.0 742 16
HE 220 B 220 71.5 220 220 9.5 16.0 18.0 865 14
HE 240 B 240 83.2 240 240 10.0 170 21.0 1007 12
HE 260 B 260 93.0 260 260 10.0 7.5 24.0 1125 11
HE 280 B 280 103.0 280 280 10.5 18.0 24.0 1246 10
HE 300 B 300 117.0 300 300 1.9 19.0 27,0 1416 9
HE 320 B 320 127.0 320 300 115 20.5 27.0 1537 8
HE 340 B 340 134.0 340 300 12.0 21.5 27.0 1621 7
HE 360 B 360 142.0 360 300 12.5 225 27.0 1718 7
HE 400 B 400 155.0 400 300 13.5 24.0 27.0 1876 6
HE 450 B 450 171.0 450 300 14.0 26.0 27.0 2069 6
HE 500 B 500 187.0 500 300 14.5 28.0 270 2263 5
HE 550 B 550 199.0 550 300 15.0 29.0 27.0 2408 5
HE 600 B 600 2420 600 300 155 30.0 27.0 2565 5
HE 650 B 650 225.0 650 300 16.0 31.0 27.0 2723 4
HE 700 B 700 241.0 700 300 17.0 32,0 27.0 2916 4
HE 800 B 800 262.0 800 300 175 33.0 30.0 3170 4
HE 900 B 900 291.0 900 300 18.5 35.0 30.0 3521 3
HE 1000 B 1000 314.0 1000 300 19.0 36.0 30.0 3799 )
HE 100 M 100 41.8 120 106 12.0 20.0 12.0 506 24
HE 120 M 120 52.1 140 126 12.5 216 12.0 630 19
HE 140 M 140 63.2 160 146 13.0 220 12.0 765 16
HE 160 M 160 76.2 180 166 14.0 23 15.0 922 13
HE 180 M 180 88.9 200 186 14.5 24.0 15.0 1076 11
HE 200 M 200 103.0 220 206 15.8 25.0 18.0 1246 10
HE 220 M 220 117.0 240 226 155 26.0 18.0 1416 9
HE 240 M 240 15710 270 248 18.0 3210 21.0 1900 9
HE 260 M 260 172.0 290 268 18.0 325 24.0 2081 6
HE 280 M 280 189.0 310 288 18.5 33.0 24.0 2287 5
HE 300 M 300 238.0 340 310 21.0 39.0 27.0 2880 4
HE 320 M 320 245.0 359 309 21.0 40.0 27.0 2965 4
HE 340 M 340 248.0 37 309 20.0 40.0 27.0 3001 4
HE 360 M 360 250.0 395 308 21.0 40.0 27.0 3025 4
HE 400 M 400 256.0 432 307 21.0 40.0 27.0 3098 4
HE 450 M 450 263.0 478 307 21.0 40.0 27.0 3182 4
HE 500 M 500 270.0 524 306 21.0 40.0 27,0 3267 4
HE 550 M 8550 278.0 572 306 210 40.0 278 3364 4
HE 600 M 600 285.0 620 305 21.0 40.0 270 3449 4
HE 650 M 650 2930 668 305 21.8 40.0 27.0 3545 3
HE 700 M 700 301.0 716 304 21.0 40.0 27.0 3642 3
HE 800 M 800 31710 814 303 21.0 40.0 30.0 3836 3
HE 900 M 900 3330 910 302 21.9 40.0 30.0 4029 3
HE 1000 M 1000 349.0 1008 302 21 40.0 30.0 4223 3




IPE, U PE PROFILLER

IPE PROFILLER (EU 19-57 Toleranslar EN 10034)

Kesit

IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE
|PE
IPE
IPE
IPE
IPE
IPE

UPE PROFILLER (DIN 1026-2, Toleranslar EN 10279)

Kesit

UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE
UPE

Boyut
mm

100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400
450
500
550
600
50x 147
/50x 173

Boyut
mm

80
100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400

G
Birim Agirlik
kg/m

8.1
104
129
15.8
18.8
224
26.2
30.7
36.1
423
491
57.1
66.3
7.6
90.7

106.6
1220
147.2
173.4

G
Birim Agirik
kg/m

79

9.8
121
14.5
17.0
197
228
26.6
30.2
35.2
44 4
53.2

61.2
722

h
Derinlik
mm

100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400
450
500
550
600
753

762

h
Derinlik
mm

80
100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400

b
Genislik
mm

55

64

73

82

91
100
110
120
135
150
160
170
180
190
200
210
220
265
267

b
Genislik
mm

50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
105
110

115

tw
Govde Kalinhg
mm

4.1
4.4
4.7
5.0
5.3
5.6
59
(5.2
6.6
7l
Vs
8.0
8.6
9.4
10.2
114
12.0
13.2
14.4

tw
Govde Kalinhg
mm

4.0
45
5.0
50
55
5.5
6.0
6.5

7.0

7.5

95
ik
120
135

tf
Baslik kalinhg
mm

5
6.3
6.9
7.4
8.0
8.5
9.2
9.8
10.2
10.7
1195
127
135
14.6
16.0
TFR
19.0
17.0
216

t
Baslik kalinhg
mm

7.0
[
8.0
9.0
85
10.5
11.0
12.0
12i5
135
15.0
16.0
17.0
18.0

:
ic Kése Yaricapi
mm

7.0
7.0
7.0
9.0
9.0
12.0
12.0
150
150
15.0
18.0
18.0
21.0
21.0
21.0
24.0
24.0
7.0
17.0

z
ic Kése Yaricapi
mm

10
10
2
12
12
12
13
13
15
15
15
18
18
18

Tek

Profil Agirhgt
kg/12.1m

98
126
156
191
227
27
317
371
437
511
594
691
802
9149

1097
1290
1476
1781
2102

Tek
Profil Agirhg
kg/12.1m

96
119
146
15
206
238
276
322
365
426
537
644
741
874

1 Ton
Profil boyu
m/ton

123
96
78
63
53
45
38
33
28
24
20
18
15

1 Ton
Profil boyu
m/ton

124
102
83
69
59
51
44
38
33
28
23
19
16
14



IPE PROFILLER
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HEA PROFILLER
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HEB PROFILLER
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IPN PROFILLER

IPN 220
IPN 180 oy 5B
B8O IPN 100 IPN 120 IPN 140 IPN 160
45 ol —f51 I I—W { {63 I I
%1: T - I EI IF 2=
_.|,5_81|._ I66I |74
IPN 320 IPN 340 IPN 360
IPN 260 IPN 280 (PH:308 o .86 e
i 70 74 I‘—'l—-
—62-62 - '6:6’:12 -y mm rzwnz \@m12 \;arvnz
\@M12 \ _
9.4 % =] 'E)J § E & 12.2
2 g
= (AN 19 ! 125 |-——| 137
IPN 600
IPN 550 ]
IPN 500 112-118 F—M
IPN 400 IEe 102110 P
IPN 380 92-106 —t—
84-86 k—-lﬂ E - \ OM22
- = e - dM16 LB
-\®M16 \@M16 L
13.7 § . Jﬁ ¢ 18
1 x% 48 i
155 170 \ 185 215
UPN PROFILLER
UPN 240
UPN 220
UPN 140 UPN 160 UPN 180 UPN 200 ot 46-50
33.37 34-42 38-41 3246 o — -
UPNBO UPN100 UPN120 e B e =i . i
OI E=6.0 Q s=6.0 I E S'I_.E\;M %I_.E% igi = ‘§ | § — ﬁslm, ~
3 =80 Sl | =835 e " =) = = o
- = ) peol jes] 0] s =1
UPN 350 UPN 380 VPN 400
61-62
UPN 320 oot 59-60
UPN 300 — =
UPN 260 UPN fig e lsiéz - - -
50-52 bt e X \
—Q}MZZ \M OM24 DM22 - 8 §
g &4 g| 4o 8|_|e “|_ s N REE 1
L9_OI.| |95 | 100 100 100 102T | 1101




UPE PROFILLER

UPE 180 UPE 200
UPE 120 UPE 140 LFE 188 o a647
UPE 80 — = e \_WZ
a1 e
= 13 I ‘—lo
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UPE 400
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° &
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DIGER PROFILLER
E UAP 80-300 W 100-1100
HL 1000-1100 S Tee-hae
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2 © _|a378
2] o : s | I o Iﬁ s EIg T
T 400-405 100-454 |205-402 B 260, | 100300,
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g | g - 5 48214
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U PN - | PN PROFILLER

UPN PROFILLER (DIN 1026-1, Toleranslar EN 10279)

Kesit

UPN 40x20
UPN 40x35
UPN 50x25
UPN 50x38
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN
UPN

Boyut
mm

40

40

50

50

65

80
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
350
380
400

G
Birim Agirlik
kg/m

29

49

39

5.6

7l

8.6
10.6
13.4
16.0
18.8
220
253
29.4
33.2
37.9
41.8
46.2
59.5
60.6
63.1
78

h
Derinlik
mm

40

40

50

50

65

80
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
350
380
400

b
Genislik
mm

20
35

25
38
42
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
100
100
102
110

tw
Govde Kalinhg
mm

5

5

5
5.0
5.5
6.0
6.0
710
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.0
10.0
10.0
10.0
14.0
14.0
135
14.0

IPN PROFILLER (DIN 1025-1, Toleranslar EN 10024)

Kesit

IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN
IPN

Boyut
mm

80
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400
450
500
550
600

G
Birim Agirlik
kg/m

5.9
8.3
11.1
143
179
21.9
26.2
311
36.2
419
479
542
61.0
68.0
76.1
84.0
924
1150
141.0
166.0
199.0

h
Derinlik
mm

80
100
1120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
320
340
360
380
400
450
500
550
600

b
Genislik
mm

42
50
58
66
74
82
90
98
106
113
119
125
131
137
143
149
155
170
185
200
215

t

W
Govde Kalinhg
mm

3.9
45
5.1
5.7
6.3
6.9
75
8.1

87

94
101
10.8
15
12.2
13.0
13.7
144
16.2
18.0
19.0
216

te
Baslik kalinhig
mm

55
7.0
6.0
7.0
45
8.0
8.5
9.0
10.0
10.5
11.0
TilsS
12.5
130
14.0
15.0
16.0
175
16.0
16.0
18.0

tf
Baslik kalinhigi
mm

59

6.8

7.7

8.6

9.5
10.4
11.3
12.2
131
14.1
152
16.2
17.3
18.3
195
20.5
21.6
243
27.0
30.0
324

r
Ic Kése Yarigapi
mm

55
7.0
6.0
7.0
75
8.0
8.5
G0
10.0
10.5
11.0
11.5
125
130
14.0
15.0
16.0
17.5
16.0
16.0
18.0

r
I Kdse Yaricapi
mm

3.9
45
5.
5.7
6.3
6.9
7.5
8.1
8.7
9.4
10.1
10.8
11.5
12.2
13.0
13.7
14.4
16.2
18.0
19.0
21.6

r
ic Kése Yaricapi
mm

25
35
30
3.5
4.0
4.0
45
45
5.0
5.5
5.5
6.0
6.5
60
7.0
7.5
8.0
8.8
8.0
8.0
9.0

r2
ic Kose Yaricapi
mm

23
27
3l
34
38
4.1
4.5
4.9
52
56
6.1
0.5
6.9
7.3
7.8
8.2
8.6
9.7
10.8
11.9
13.0

Tek

Profil Agirhg
kg/12.1m

35

59

47

68

86
105
128
162
194
227
266
306
356
402
459
506
559
720
733
764
869

Tek
Profil Agirhg
kg/12.1m

72
101
134
173
217
265
317
376
438
507
580
656
738
823
921

1016
1118
1382
1706
2009
2408

1 Ton
Profil boyu
m/ton

348
205
259
179
141
116
94
75
63

=
53

45
40
34
30
26
24
22
7
17
16
14

1 Ton
Profil boyu
m/ton

168
120
90
70
56
46
38
34
28
24
21
18
16
15
13
12
11
9

7
6
5




T PROFILLER,

YUVARLAK, KARE

T PROFILLER (EN 10055)

Kesit

YUVARLAK (EN 10060)

b

mm

@ [ (o [un

T Y | | Y IR
~| oo s fwn = o e

18
19
20
21
29
23
24
25
26
57

28

e e e e e e e e A A A A

— = — —

Birim Agirlik

kg/m

045

.22
0.30
0.39
0.50
0.62
0.75
0.89
1.04
1.21
1.39
1.58
1.78
2.00
2.22
2.46
272
2.98
3.26
3.55
3.85
417
4.49
4.83

Boyut
mm

BAlWwwwlwN NN
O ||\ |©|O |ul|ub O

~
o

45
50
60
70
80
90
100
120
140

b
mm

30
32
33

55

60
62
65
67
70

G
Birim Agirlik
kg/m

0.90
1.30
1.61
1.76
2116
231
2.78
2.94
3.49
4.26
511
7.03
926
11.80
13.40
16.40
2320
31.30

Birim Agirlik

kg/m

5155
6.31
6.71
7a3
7.55
199
8.44
8.90
9.38
9.86
10.90
12:50
13.00
13.61
14.19
15.40
16.66
18.70
20.00
22.18
23.68
26.03
27.65
30.18

h
Derinlik
mm

20
25
25
30
30
35
35
40
40
45
50
60
70
80
90
100
120
140

b
mm

75

i

80

85

90

95
100
105
110
115
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250

Genislik

b

mm

1

20
25
25
30
30
35
35
40
40
45
50
60
70
80
90
00
20
40

Birim Agirlik

kg/m

34.65
36.52
39.50
44.51
49.90
2939
61.70
B67.91
74.54
81.47
88.80
104.10
120.74
138.60
18770
178.02
189,57
222.40
246.40
271.66
298.14
325.86
354.82
385.00

tw
Govde Kalinhg
mm

3.0
35
4.5
4.0
5.0
45
5.5
5.0
6.0
6.5
7.0
8.0
9.0
10.0
10.0
11.0
130
15.0

KARE (EN 10059)

b

mm

5%5
6 x6
15
8x8
9x9
10%10
11 x 11
12%12
13x%13
14x 14
15 %15
16x16
17 %17
18x18
19%19
20x 20
21 % 21
22 %22
23x23
24 x 24
25% 75
26 x 26
20 %27
28 x 28

= ‘

e b

tf r Tek
Baslik kalinhigr  ic Kése Yarigapr  Profil Agirhig:
mm mm kg/12.1m
3.0 3.0 11
3.5 35 15
4.5 45 19
4.0 4.0 2l
50 5.0 26
4.5 415 28
5.5 5.5 34
5.0 5.0 36
6.0 6.0 42
6.5 6.5 52
70 7.0 62
8.0 8.0 85
9.0 9.0 112
10.0 10.0 143
10.0 10.0 162
11.0 11.0 198
13.0 13.0 281
15.0 15.0 379
Birim Agirlik b Birim Agirlik b
kg/m mm kg/m mm
0.20 30ix 30 7.07 75 % 75
0.28 32 %32 8.04 TA% T
0.39 3338 B.55 80 x 80
0.50 34 x 34 9.08 85 x 85
0.64 3535 9.62 90 x 90
0.79 36 x 36 1097 95 x 95
0.95 37 x 37 110175 100 x 100
193 38 x 38 11.34 106 % 105
1.33 39 x 39 11.94 110x 110
1.54 40 x 40 12.56 115 % 115
1.7 42 x 42 13,85 120x 120
2.01 45 x 45 15.90 130x 130
227 46 x 46 16.61 140 x 140
2.54 47 x 47 17.34 150 x 150
2.83 48 x 48 18.09 160 x 160
3.14 50i% 50 19.63 170x 170
3.46 52X 52 21.23 180 x 180
3.80 55 % 55 23.75 190 x 190
415 57 %X 57 2551 200 x 200
452 60 x 60 28.26 210x 210
4.91 62 x62 30.18 220 % 220
5:31 65 x 65 33.17 230 % 230
5.72 67 x 67 35.24 240 x 240
515 0% 70 38.47 25Q % 250

f——b——

1 Ton
Profil boyu
m/ton

1149
787
621
568
463
433
360
340
287
235
196
142
108

85
75

01

W s
N | W

Birim Agirlik
kg/m

44.16
46.54
50.24
58.42
63.59
70.85
78.50
86.55
94.99
103.82
113.04
132.67
153.86
176.63
200.96
226.87
254.34
283.39
314.00
346.19
379.94
415.27
452.16
490.63




KOSEBENTLER

HAFIF KENAR,

; i i, i
ES'T KENAR, — L —IT f— L —IT f— L, —I T
CESIT KENAR
HAFIF ESITKENAR KOSEBENTLER (EN 10056)
Lxt Birim Agirlik Lxt Birim Agirhk Lxt Birim Agirlik Lxt Birim Agirlik Lxt Birim Agirlik Lxt Birim Agirlik
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
20x 2 0.60 45x% 3 209 60 x 4 4.18 70x 6 6.38 00 X7 9.60 110x7 11.80
Pl S 0.82 45x 4 2.74 60 x5 4.56 15 %6 7.00 100 x 6 9.29 110x 8 13.40
30x 2.2 0.99 50x 3 233 65:x5 5.00 75 %7 8.00 T10 X ¥ 10.70 110 %9 15.00
353 1.60 50 % 4 3.06 65x 6 593 80x 6 7.34 11@% 7 12.20 120x 8 14.70
40x 3 1.84 45x 4 3.70 70x5 537 80 x 7 8.48 110%9 13.50 120 %9 16.40
90x 6 8.30 118 %6 10.24 120%10 18.20
ESITKENAR KOSEBENTLER (EN 10056)
Lxt Birim Agirlik Lxt Birim Agirhk Lxt Birim Agirlik Lx:t Birim Agirlik Lxt Birim Agirlik Lx€ Birim Agirlk
mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
20x3 0.88 50x 3 2.33 70% 5 537 90 x 6 8.28 120x 8 14.70 180x 16 43.50
20x 4 1.14 50 x 4 3.06 70x 6 6.38 90x 8 10.90 12010 18.20 180x 18 48.60
25 % 3 1.11 S0%5 377 70% 7 7.38 90 x 9 12.20 120 x 11 19.90 180 x 20 53.70
2584 1.45 50x 6 4.47 7O% 8 8.36 90x 10 13.40 120:%12 21.60 180 x 22 58.60
25%5 1.80 55:%5 418 70x9 9.37 90 x 11 14.70 120:%x13 2330 200 x 16 48.50
30x3 1.36 55:%6 495 J0% 11 11.20 90x 13 17.10 120x 15 26.60 200x 18 54.30
30x4 178 55 7 5.65 75% 5 5.76 100 x 6.5 9.90 18012 2360 200 x 20 59.90
30x5 2.18 60x 4 370 75% B 6.85 100 x 7 10.80 130x 14 27.20 200 x 24 Z1:18
35x%3 1.60 60 x5 457 75% 7 793 100 x 8 12.20 130 %16 30.80 200 x 28 82.00
35x4 2.09 60 x 6 5.42 75x 8B 8.99 100 x 10 15.00 140x13 2750 250x 20 1330
35x%x5 2.57 60 x 7 6.26 75x% 10 11.10 100 x 12 17.80 140x 15 31.40 250x22 82.50
40 x 3 1.84 65:x'5 498 75 %12 13.70 100 x 14 20.60 140 x 17 3530 250 x 24 89.70
40 x 4 2.42 B5XI6 5.91 80x6 7.34 100 x 15 21.90 150 %12 27.30 250%.25 92.20
40% 5 297 B X7 6.83 80 x 7 8.49 100 % 16 23.20 150:% 14 81.80 250 x 26 96.70
40 x 6 3.52 65x8 175 80 x 8 9.63 100 x 20 28.40 150x715 33.80 250x.27 101.00
45 % 3 2.09 65x9 855 80x9 10.80 110x 10 16.60 150%16 35.90 250x28 104.00
45 x 4 2.74 80x 10 11.90 110x 12 19.70 150 %18 40.10 300 x 25 112.00
45x%x5 3.38 80x12 1410 110x 14 22.80 160:%15 36.20 300 x 30 133:00
45 x 6 4.00 160:x14 40.70 300 x 35 154.00
CESIT KENAR KOSEBENT (EN10056)
t Birim Agirlik (kg/m)
L1xL2 mm
mm 5 6 8 10 12 15
60 x 50 415 493 6.43 7.88
F5x 50 474 5:63 7.39 9.05
7.51%.60 5.14 6.11 8.01 9.85
80 x 40 5.41 1107 8.67
90 x 60 6.83 8.97 11.04
90 x 75 7.55 2.93 12.23
100%50 6.85 8.99 11.06 13106
100% 75 8.04 1BE7 13.03 15.44
100 x 90 8.77 63 14.23 16.87
12575 12.20 15.00 1781
125 x 80 12.58 15.47 18.34
125x 90 1312 16,21 19.24 23.65
130x 75 12.47 15.41 18.28 2247
150 x 90 20.60 24.50
180 x 90 18.20 21.60 26.60
200 x 100 23.00 27.30 33./0



A'S RAYLAR

KREYN RAYLARI (DIN 536)

Kesit

> > > >

(> |>

RAYLAR

Kesit

w v wvwnv

w v n

w wnv n

Boyut
mm

45
55
65
25
100
120
150

Boyut
mm

10
12
14
18
20
2

33
41
49
54

64

G
Birim Agirlik
kg/m

221
31.8
431
56.2
74.3
100.0
150.3

G
Birim Agirlik
kg/m

11.00
12.00
14.00
18.30
19.80
24.43
33.47
40.95
49.43
54.54

64.92

h
Derinlik
mm

55
65
75
85
95
105
150

h
Derinlik
mm

75
80
80
93
100
il 5]
134
138
149
154
2

b

Baslik Genisligi

mm

45
55
65
75
100
120
150

b1

Baslik Genisligi

67

p
Taban Genisligi

mm

125
150
175
200
200
220
220

b2

Taban Genisligi

mm

56
65
70
82
82
90
105
125
125
125
150

— b1_’|

= —

S h, h, Tek
Govde Kalinh@r  Baslik Kalinligi  Taban Kalinhgr Ray Agirhgi

mm mm mm kg/12m
24.0 20.0 8 265
31.0 250 9 382
38.0 30.0 10 517
45.0 350 i 674
60.0 40.0 12 892
72.0 47.5 14 1200
80.0 47.5 14 1804

S

Govde Kalinligi
mm
10
/
9

10

10

10

11

12

14

16

16




LAMALAR

LAMALAR (EN 79 - 69, TOlGrOﬂSlor 10058) L: Genislik (mm) t: Kalinlk (mm)
t Birim Agirlik (kg/m)
L 3 4 5 6 7 g8 | 10 [ 12 [ 14 [ 15 [ 16 | 18 | 20 [ 22 [ 25 | 30 | 35 | 40 | s0

10 024 | 0.31 0.39 0.47 0.55 0.63

12 0.28 0.38 BT @57 0.66 0.75 0.94

14 033 | 0.44 0.55 0.66 0.7 0.88 1.10 1.32

15 035 0.47 0.59 0.7 0.82 0.94 1.18 1.41

16 0.38 050 0.63 0.75 0.88 1.00 1.26 1.51 1.786

18 042 G.57 OLT 0.85 0.99 T3 1.4 .78 1.98 2.2 2.26

20 047 063 0.79 0.94 1.10 1.26 1.57 1.88 2.20 2.36 2.51 2.83

22 052 0.69 0.86 1.04 .24 1.38 1.73 207 242 2.59 2.76 e | 3.45

25 059 | 0.79 0.98 1.18 137 1.57 1.96 2.36 2.75 2.94 314 3.53 3.93 432

30 0.71 0.94 198 1.41 .65 1.88 2.36 2.83 3.30 3.53 377 424 4.71 5.1 5.89

35 082 | 1.10 .37 1.65 1.92 2.20 2075 330 3.85 412 440 495 550 6.04 6.87

40 0.94 1.26 1.57 1.88 2.20 2.51 3.14 357 4.40 4.71 502 565 6.28 6.91 7.85 942 1099

45 1.06 | 1.41 T T 242 2,47 283 353 424 495 5.30 565| 6.36 707 T 883 | 10.60| 12.36/| 14.13

50 1.18 1.57 1.96 2.36 2.75 314 393 4.71 5.50 5.89 6.28 7.07 7.85 8.64 9.81 1178 | 1374 | 15.70

55 1300 1.73 2.6 2.59 3102 345 4.3 548 6.04 6.48 6.91 VAT 8.64 9,50 [ 10.79 | 1295 1511 | 17.27

60 1.41 1.88 2:36 2.83 3.30 3757 4.71 565 6.59 7.07 7.54 8.48 942 1036 |11.78 | 1413 | 1649 | 1884 | 23.55

65 1.53 2.04 255 3.06 3.57 4.08 YA @] 6.12 Fle! 7.65 816 918 | 1027 [ 11.23 | 12.76 | 1531 | 17.86 | 2041 | 25.51

70 1.65 2.20 275 3.3 3.85 4.40 550 6.59 7.69 8.24 879 989 1099 1209 [13.74 | 1649 1923 2198 | 27.48

75 127 [ 236 294 3.53 412 4,71 5.89 A7 8.24 8.83 9.42| 1060 | 11.78 | 12.95 | 1472 | 17.66| 2061 | 23.55 | 29.44

80 1.88 2.51 3.14 3.77 4.40 5.02 6.28 7.54 8.79 942 | 1005|1130 | 1256 (1382 | 15.70 | 1884 | 21.98 | 2512 | 31.40

90 212 2.83 3.53 424 495 5.65 7.07 8.48 9.89 | 1060 1130|1272 | 1413 | 1554 | 17.66 | 21.20| 24.73 | 2826 | 35.33
100 236 3.14 3.93 4.71 5.50 6.28 7.85 942 | 1099 | 11.78/| 1256 | 1413 | 1570 | 17.27 | 19.63 | 23.55| 2748 | 3140 | 39.25
1@ 259 | 3.45 432 518 6.04 6.91 8.64 | 1036 | 12.09 | 1295 | 13.82| 1554 | 17.27 | 19.00 | 21.59 | 25.91 | 30.22 | 34.54 | 43.18
120 2.83 oy 471 5,65 6.59 /.54 942 (113011319 | 1413 | 15.07| 1696 | 18.84 | 20.72 | 23.55 | 28.26| 3297 | 3768 | 47.10
130 3.06 4.08 5.10 6,12 7.4 816/ 1021 [1225 [ 1429 | 15.37 | 1633|1837 | 2041 | 2245 | 25571 | 30.62| 3572 | 40:82 | 51.03
140 3.30 | 440 556 6.59 7.69 8791|1099 |1319 (1539 | 1649 | 1758|19.78 | 21.98 | 2418 | 27.48 | 32.97| 3847 | 43.96 | 54.95
150 353 4.7 5.89 70 8.24 942 | 11.78 [ 14.13 | 1649 | 1766/ 1884 |21.20 | 23.55 | 2591 | 2944 | 3533/ 41.21 | 47.10 | 58.88
160 327 502 6.28 7.54 879 | 1005|1256 | 1507 | 1758 | 1884 | 20.10| 2261 | 2512 | 27.63 | 3140 | 37.68| 4396 | 50.24 | 62.80
170 400 534 6.67 8.01 934 | 10.68 | 1335 | 1601 | 1868 | 20.02 | 21.35| 2402 | 26.69 | 29.36 | 33.36 | 40.04 | 46.71 | 53.38 | 66.73
180 424 5.65 7.07 8.48 989 11.30 | 1413 | 1696 | 19.78 | 21.20 | 22.61| 2543 | 28.26 | 31.09 | 3533 | 42.39| 4946 | 56.52 | 70.65
200 4.71 6.28 7.85 942 | 10.99 | 1256 | 1570 [ 1884 [ 21.98 | 23.55 | 25.12| 28.26 | 3140 | 34.54 | 39.25 | 47.10| 54.95 | 62:80 | 78.50

GENIS LAMALAR (EN79 = 69, TOlQrOﬂSlOr EU 9]-8” L: Genislik (mm) t: Kalinlik (mm)
t Birim Agirlik (kg/m)

L 5 6 8 9 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
150 5.89 107 942 10.60 11.78 1413 17.66 2355 29.44 3533 41.21 47.10 52.99 58.88 64.76 70.65
160 6.28 7.54 1005 11.30 12.56 15.07 18.84 25,12 31.40 37.68 43.96 50.24 56.52 62.80 69.08 75.36
170 6.67 8.01 10.68 12.01 13.35 16.01 20.02 26.69 33.36 40.04 46.71 53.38 60.05 66.73 73.40 80.07
180 707 8.48 ih1.3Q 1272 1413 16.96 21.20 28.26 35.33 4239 4946 56.52 63.59 70.65 1172 84.78
190 7.46 8.95 11.93 13.42 14.92 17.90 2237 29.83 37.29 4475 52.20 59.66 67.12 74.58 82.03 89.49
200 7.85 942 12:56 1413 15.70 18.84 2355 31.40 39.25 4710 5495 62.80 70.65 78.50 86.35 94.20
220 8.64 10.36 13.82 15.54 17.27 2072 25.91 3454 43.18 51.81 60.45 69.08 77.72 86.35 9499  103.62
230 9.03 10.83 14.44 16.25 18.06 21.87 27.08 36.11 4514 5417 63.19 1222 81.25 90.28 99.30 | 108.33
240 9.42 11.30 15.07 16.96 18.84 22.61 28.26 37.68 4710 5652 65.94 75.36 84.78 9420 10362 113.04
250 9.81 11.78 1570 17.66 19.63 23.55 29.44 39.25 49.06 58.88 68.69 78.50 88.31 98.13 | 10794 | 117.75
280 10.99 1319 17.58 19.78 21.98 26.38 32.97 43.96 5495 65.94 76.93 87.92 98.91 | 109.20 | 120.89 | 131.88
300 11.78 14.13 18.84 21.20 23.55 28.26 3533 4710 58.88 70.65 82.43 9420 | 10598 | 117.75 | 129.53 | 141.30
320 12.56 15107 20.10 22.61 252 30.14 37.68 50.24 62.80 75.36 8792 10048 113.04 12560 13816 | 150.72
350 3.74 16.49 21.98 24./3 27.48 3297 41.21 5495 68.69 82.43 96.16 | 10990 | 123.64 | 13738 | 151.11 | 164.85
380 14.92 17.90 23.86 26.85 29.83 35.80 4475 59.66 74.58 8949 10441 11932 13424 | 14915 16407 17898
400 15.70 18.84 2512 28.26 31.40 37.68 4710 62.80 78.50 9420 1 10990 | 12560 | 141.30 | 157.00 | 172.70 | 188.40
420 16.49 19.78 26.38 29.67 32.97 39.56 49.46 65.94 82.43 9891 | 11540 | 131.88 | 14837 | 164.85 | 181.34. | 197.82
450 21.20 28.26 31.79 35:33 4239 52.99 70.65 88.31 | 10598 | 123.64 14130 | 15896 | 176.63 | 194.29 | 211.95
480 22.61 30.14 33.91 3768 4522 56.5) 7536 9420 | 113.04  131.88 | 150.72 H 169.56 | 188.40 | 207.24 | 226.08
500 23.55 31.40 3533 39.25 4710 58.88 78.50 98.13 | 11775 | 137.38 157.00 | 176.63 | 196.25 | 215.88 | 235.50
550 34.54 38.86 4318 51.81 64.76 8635 | 10794 [ 12953 | 151.11 17270 | 194.29 | 215.88 | 237.46 | 259.05

600 37.68 42.39 47.10 56.52 70.65 9420 | 117.75 | 141.30 | 164.85 | 188.40 | 211.95 | 235.50 | 259.05 | 282.60




KUTU PROFILLER

KARE,

DIKDORTGEN

TOLERANSLAR:
Et Kalinhg
T<5mm +%10
T>5mm +0.5mm

KARE KUTU PROFILLER (EN 10219)

t
bxh mm
mm

20 x 20
25 %25
30.x30
35 %35
40 x 40
50 x50
60 x 60
70 x 70
80 x 80
90 x 90
100 x 100
110 %110
120 x 120
140 x 140
150% 150
160 x 160
180 x 180
200 x 200
220 %220
250 x.258
260 x 260
280 x 280
300 x 300
320 %320
350350
400 x 400
500 x 500

DIKDORTGEN KUTU PROFILLER

bxh mm
mm

30x10
30x 20
40 x 20
40 x 30
50 x 20
50 x 30
50 x 40
60 x 30
60 x 40
75 x 50
80 x 40
80 x 60
90 x 50
100 x 40
100 x 50
100 x 80
120 x50
120 x 60
120 x 80
140 x 80
160 x 80
150 x 50
150 x 100
180 x 100
180 x 120
200 x 100
200 x 120
250 x 150
260 x 180
300 x 100
300 x 150
300 x 200
320 x 200
350 x 100
350 x 250
360 x 200
400 x 150
400 x 200
500 x 200
500 x 300
600 x 400
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2.0

1.0
1.4
157
2.0
23
2.9
3.6
4.2
4.8

2.0

1.0
1.4
1.7
20
2.0
2.3
2.6
26
2.9
3.7
3.6
4.2
4.2
4.2
45
5.4
5.1
5.4
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3.0 4.0
19
24
2.8
33 4.2
4.2 5.5
5.2 6.7
6.1 8.0
v 9.2
8.0 10.5
9.0 e
9.9 130
10.8 14.2
16.8
18.0
2.8
(EN 10219)
3.0 4.0
24
2.8
2.8
32
3.8 4.8
3.8 4.8
42 55
54 )
52 6.7
6.1 8.0
6.1 8.0
6.1 8.0
6.6 8.6
8.0 10.5
7.5 9.9
8.0 105
9.0 117
9.9 13.0
10.8 14.2
9.0 17
13 14.9
12.7 16.8
18.0
137 18.0
193
243
243

Dis Ebatlar

H;B<50mm +0.5mm
50<H;B<100mm +%]1
100<H;B<200 +%0.8
H;B>200mm +%0.6mm

Kose Acilar

T<6mm; r=1.6T-2.4T
6<T<10mm; r=2.0T-3.0T
10mm<T; r=2.4T-3.6T

* Diger boru talepleriniz ile ilgili satis temsilcinizden bilgi alabilirsiz.

Birim Agirlik (kg/m)

5.0 6.0
6.6 7.6
8.1 9.4
9.7 11.3
113 13.2
128 151
14.4 17.0
16.0 18.9
175 20.7
20.7 245
22.3 26.4
23:8 283
27.0 321
30.1 35b.8
33.2 39.6
38.0 45.2
471

50.89
54.7
58.4
64.0
73.5

6.3

o

(1o} ]
(o)}

11.5
13.5
5.5
17.5
194
21.4
254
274
293
333
37.2
41.2
471
491

570

* Diger boru talepleriniz ile ilgili satis temsilcinizden bilgi alabilirsiz.

Birim Agirlik (kg/m)

5.0 6.0
6.6
8.5 9.9
8.1
9.7 1.3
9.7 1
9.7
10.5 123
12.8 15.1
121 14.2
12.8 15.1
14.4 17.0
16.0 18.9
175 20.7
14.4 179
18.3 217
20.7 24.5
2213 26.4
22.3 26.4
23.8 283
30.1 35.8
332 39.6
30.1 35.8
40.5
45.2
471
40.5
54.7
50.8
49.9
54.7
64.0
73,5

6.3

10.0

=i o
=
(18]

185

14.5

8.0

66.6
716
76.6
84.2
96.7

8.0

189

59.

528
71.6
66.6
66.3
71.6
84.2
96.7

10.0

w W NN
= oo|u
- 0~ O

[o¢]

N

KS
Bty

SIS IES
N o
o

~N O
N W
I N

75.8
82.0
88.4

94.6

104.0
1128

150

10.0

334
38.1
41.3
41.3
44.4
57.0
63.2
2710
64.8
727
/158
64.8
88.4
82.0
80.5

QQq 4
oo.4

104.0
119.8
1511

12.0

66.0
735
84.8
88.6

103.7

12.0

77.0
34.8

91.0

103.7

125

60.50
68.30
76.20
88.00
91.90
99.73
108.00
115.43
127.00
147.00
186.08

12.5

68.30
76.20

78.10
88.00
91190

99.73
97.7¢
108.00
127.00
147.00
186.08

16

124.01
134.00
144.10
159.00
184.00
234.54

16

134.00
159.00
184.00
234.54




BORU PROFILLER, -

TOLERANSLAR:
B O R l ' LA R Et Kalinhgr Dis Ebatlar t -9
@<406.4mm @<50mm; £0.5mm
T<5mm +%10 50<@<1000mm; +%]
T>5mm  +0.5mm = v
|
BORU PROFILLER (EN 102]9) * Diger boru talepleriniz ile ilgili satis temsilcinizden bilgi alabilirsiz.
o mtm Birim Agirlik (kg/m)
mm 155 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 6.3 7.0 8.0 9.0 10.00 |12-12.5| 16.0 | 20.0 | 25.0
@213 0.7 1.0 1.2 14
2250 09 L 1.4 1.6
?26.9 0.9 12 15 1.8 20
300 1.l 1.4 1.7 20 23
@337 1.2 1.6 1.9 23 2.6
@380 1.4 18 22 2.6 30 34
@424 1:5 20 25 29 34 3.8
@450 1.6 2.1 26 311 3.6 40
2483 1.7 2.3 2.8 34 39 44 49
?510 1.8 2.4 30 36 4.1 4.6 52 57
@570 24 2.7 34 40 46 52 58 6.4
©60.3 2.2 2.9 36 4.2 49 5.6 62 6.8
2630 30 3.7 4.4 5.1 5.8 6.5 7
0761 37 45 54 63 71 7.9 8.8
©889 4.3 5.3 6.4 7.4 8.4 9.4 103 1.3
01020 49 6.1 73 85 97 10.8 120 13.1
©108.0 6.5 7.8 9.0 103 11.5 12.7 1319
@1143 6.9 8.2 9.6 109 122 3.5 148 | 160
@127.0 7 9.2 10.7 12 13.6 15.0 165 | 179
©139.7 8.5 101 11.8 134 15.0 16.6 182 | 198
@1524 9.2 191 129 14.6 16.4 18.2 199 | 21.7
?168.3 122 14.2 16.2 182 20.1 22,1 240 252 27.8 316
@219 16.0 18.6 202 238 264 290 | 31.8 3811 36.6 41.6 46.6
@ 2730 26.5 29.8 33.0 363 | 395 414 459 523 586 64.9
@3239 31.6 354 393 432 470 493 54,7 62.3 69.9 774
©339.7 41.18 4927 65.36 81.13| 96.77
@ 3556 43.16 51.64 68.46 85.08 1015
2 406.4 49.44 59.18 78.52 97.65 [ 116.59
@4250 82.27 102.34 12221 | 161.38
@ 4572 66.73 88.58 110.23 1 131.68
@473.0 91.74 11418 136.42 | 180.31 223.42
@ 508.0 74.28 98.64 122.81 146.78 | 194.12 | 240.68
2 609.6 11857 147.71 | 176.66 | 233.97 | 290.49 | 360.04
@ 660 12863 160.29 | 191.76 | 254.10 | 315.65 | 391.48

HAFIF KESIT HASSAS BORULAR (DIN 2393 DIN 2394) SU ve DOGALGAZ BORULARI (DIN 2440)
t

iri & Anma D Et Siyah Dis  Galvanizli Di Siyah Galvanizli
@ mm Birim Agirlik {kg/m) Capi Cu% Kalinhg N\gn§onli I\/\c\ngonlu§ DUszdu Dz Uclu
mm 1.0 1.2 1.5 1.8 2.0 2.2 2.5 ing mm mm mm mm kg/m kg/m kg/m
13 0.30 0.35 0.43 3/8 10 17.20 2.35 0.86 0.90 0.85 0.90
16 0.37 0.44 0.54 0.63 0.69 1/2 15 21.30 2i65 1.23 1.29 1.22 1.27
18 0.42 0.50 0.61 Q.72 0.78 3/4 20 26.90 2.65 1.59 1.66 1.58 1.65
18 0.44 053 0.65 0.76 0.83 1 25 33,40 325 2.46 257 2.44 255
20 0.47 0.56 0.68 0.81 0.88 0.96 1.07 11/4 32 42.40 325 S0 sl 3.14 308
21 0.49 0.59 B.72 0.85 0.83 1.02 1.14 1172 40 48.30 3.25 3.65 3.81 361 3. 17
22 0.52 0.62 0.76 0.89 0.98 1.07 1.20 2 50 60.30 365 5,0 5.40 5.10 533
25 0.62 0.70 0.87 1.03 .13 1.23 1.39 21)2 65 76.10 3.65 6.63 693 6.51 6.80
26 0.67 Q.73 0.91 1.07 118 1.29 1.45 8 80 88.90 4.05 8.64 503 8.47 8.85
28 0.72 0.79 0.98 1186 1.28 1.40 1.57 4 100 114.30 4.50 12.40 13.09 7218 12.60
30 0.76 0:85 1.05 1225 138 1.50 1.70 5 15 139.70 4.85 16.70 17:50 16.20 16.90
32 0.83 0.91 12 134 1.48 1.61 1.82 6 150 165.10 4.85 19.80 20.70 19.20 20.10
35 0.91 1.00 1.24 1.47 1.62 1.78 2.00 = i =
%% | OBE | 180 | 155 | T80 | 17 | 184 | 235 AGIR KESITLI SU ve DOGAL GAZ BORULARI (DIN 2441)
Anma D Et Siyah Dis  Galvanizli Di Siyah Galvanizli
40 ? 15 1,42 169 L '(87 20? %'31 Capi Cu% Kalinlig MgngonI?J Mansonlu ? Dﬂszt;Iu Duz Uglu
42 1.21 1.49 1.78 1.97 215 2.43 in mm mm mm mm kg/m kg/m kg/m
45 150 1@ 18] a2 Zid 2'6% 3/8 19 17.2 2190 102 1.08 1.02 1.07
48 1.38 1.72 2.05 2.26 2.48 2.80 5 15 513 2oc 146 153 145 152
/£ e 2. LD g = | 1% &
" B R R 3/4 20 269 | 325 191 200 190 199
;5 1%9 T§8 536 £é1 2é6 523 1 25 387 4.05 2.99 3.2 2:97 3.10
60 ' ' 558 | 286 313 T 11/4 32 42.4 4.05 3.87 404 384 401
6’3 ;7? ;68 ;29 ;73 1172 40 | 483 4.05 447 | 467 | 443 4.63
- - - o 2 50 60.3 450 6.24 652 Bl 6.45
70 302 3.35 3.87 416 . = = = = c ===
76 329 365 400 453 2112 65 76.1 450 8.02 8.38 790 8.26
50 3'17 2"“ /]'ﬁj /'77 3 80 88.9 4.85 10,3 10.76 10.01 10.06
‘59 - ;1';9 4;5 23 4 100 1143 540 | 147 1536 | 1440 | 15.00
90 ’ : 5'20 5 125 139.7 5.40 18.3 18.7 17.80 18.60
= e 6 150 165.1 5.40 21.8 22.3 21.20 22.20



SACLAR |

SICAK HADDELENMIS LEVHA SACLAR

Kalinhk
mm

1200 x 2400

136
181
226
271
317
339
362
407
452
497
565
678
723
791
904
1017
1130
1243
1356
1583
1809
2035
2261
248
2713
2939
3391

4522

1250 x 2500

147
196
245
294
343
368
393
442
491
540
613
736
785
859
981
1104
1227
1349
1472
1703
1963
2208
2453
2698
2944
3189
3680
4906

1500 x 3000

212
283
353
424
495
530
565
636
7w
7/7/
883
1060
1130
1236
1413
1590
1766
1943
2120
2473
2826
3179
3532
3886
4239
4592
5299
7065

Birim Agirlik (kg) Ebat (genislik x boy)
1500 x 6000 1500 x 12000 2000 x 6000 2000 x 8000 2000 x 12000 2500 x 12000 3000 x 12000

424
565
707
848
989
1060
1130
1272
1413
1554
1766
2120
2261
2473
2826
3179
3533
3886
4239
4946
5652
6359
7065
JIT2
8478
9185
10598
14130

848
1130
1413
1696
1978
2120
2261
2543
2826
3109
3533
4239
4522
4946
5652
6359
7065
1772
8478
9891

11304
2917
14130

565
754
942
1130
1319
1413
1507
1696
1884
2072
2355
2826
3014
82497
3768
4239
4710
5181
5652
6594
7536
8478
9420
10362
11304
12246
14130

HRC-HRS SICAK HADDELENMIS RULO & PAKET SACLAR

Ebat (genislik x boy)

Kalinlik * Birim Agirhk

mm

=V
OO0 || U W W NN

) Y ) B
Hlwin| —

15

16

(kg/m?)

12
16
20
24
31
39
47
59
63
bl
7e
86
94
102
110
118
126

1000 x 2000

24
31
38
47
63
79
94
e
126
141
157
173
188
204
220
236
251

1200 x 2400

34
45
57
68
90
113
136
158
181
203
226
249
2
294
37
339

362

1250 x 2500

37
49
61
74
98
123
147
17d
196
221
245
270
294
319
343
368

393

1500 x 3000

53

71

88
106
141
177
242
247
283
318
353
389
424
459
495
530
565

754
1005
1256
1507
1758
1884
2010
2261
2512
2763
3140
3768
4019
4396
5024
5652
6280
6908
7536
8792

10048
11304

12560

1130
1507
1884
2261
2638
2826
3014
3391
3768
4145
4710
5652
6029
6594
1536
8478
9420
10362
11304
13188

1413
1884
2355
2826
3297
3533
3768
4239
4710
5181
5888
7065
7536
8243
9420
10598
T177S
12853

14130

Kalnlik : 6 - 200 mm

1696
2261
2826
3391
3956
4239
4522
5087
5652
6217
7065
8478
9043
9891
11304
12717
14130

Genislik : 1500 - 4000 mm
Uzunluk: 2000 - 16000 mm

Kalite  : Yapisal, Kazan, Gemi Insa

1500 x 6000 1500 x 12000 2000 x 6000 2000 x 8000

106
141
1507
212
283
353
424
495
565
636
707
777
848
918
989
1060
1130

212
283
3538
424
565
707
848
989
1130
1242
1413
1554
1696
1837
1978
2120
2261

141
188
236
283
37
471
565
659
754
848
942
1036
1130
1225
1319
1413
1507

188
251
314
377
502
628
754
879
1005
1130
1256
1382
1507
1633
1758
1884
2010

Kalnlk :1.2 - 25 mm
Genislik : 1000 - 2050 mm

Kalite

: Yapisal, Kazan, Gemi insa, Hsla



SACLAR I
CELIK FIBER TEL

BAKLAVALI DESENLI SAC

Kalinhk 1000x2000 mm  1250x2500 mm 15003000 mm
mm kgs kgs kgs
1.5/25 31,55 49.30 70.99
2/3 39.40 61.56 88.64
3/4 5510 86.09 12388
4/5 70.80 110.63 159.30
5/6 86.50 135.16 194.63
6/7 18220 159.69 229195
7/8 117.90 184.22 265.28
8/9 133.60 207.75 300.60
9/10 149.30 233.28 33593
10/11 165.00 257.81 371:25
12/13 196.40 306.88 441.90

SOGUK HADELENMIS RULO&PAKET SACLAR

Ebat (genislik x boy)

Kalinlik Birim Agirlk
mm (kg/m?) 1000 x 2000 1250 x 2500 1500 x 3000
0.40 3.14 6.28 9.81 1493
0.50 3.93 7.85 12.27 17.66
0.60 4.71 9.42 14.72 21:20
0.70 5.50 10.99 17317 2473
0.80 6.28 1256 19.63 28.26
0.90 107 1413 22.08 31.78
1.00 7.85 15.70 24.53 3533
.28 9.81 1962 30.66 4415
1.50 11.78 23.56 63.81 53.01
2.00 15.70 31.40 49.06 70.65
2.50 19:62 39.24 61.31 88.29
3.00 2355 4710 73.59 105.98

Kalinlik :0.35-3 mm
Genislik : 1000 - 2000 mm

GOZYASI DESENLI SAC

Kalinlik 1000x2000 mm 12502500 mm
mm kgs kgs
1.8/25 2155 43.05
2/3 35.40 55.31
3/4 51.10 79.84
4/5 66.80 104.38
5/6 82.50 128.91
&/7 98.20 153.44
7/8 113.90 177.97
8/9 129.60 202.50
9/10 145.30 2207.08
10/11 161.00 251.56
12/13 192.40 306.63

Baklava Desen

Gozyasi Desen

{Eﬂ%ﬁ%}
O AR TN
1 SRR
‘ARRRNARN

T'u‘wu!'!.n!'ﬂ,

15003000 mm
kgs

61.99

79.65
114.98
150.30
185.63
22095
256.28
291.60
326.93
362.25
432.90




