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ArcelorMittal RZK Gelik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S.
EN 10025 YENILENDI

Bu teknik yayinda yeni EN 10025:2004 degisiklikleri ve eski standartlarla kargilastirmalarn yer
almaktadir.

Alici tarafindan verilecek bilgiler Eski EN 10025:1990+A1:1993 ile karsilastirilmamasi amaciyla,
yeni standardin ve ilgili bdlimin dogru tanimi cok énemlidir. Ayrica alici, Ureticiye siparis tarihinde
asagidaki bilgileri vermelidir:

* Teslim edilecek miktar;

« Uriin gesidi;

« ilgili Avrupa standardinin ilgili bélimiin numarasi;

* Celik adi veya ¢elik numarasi;

» Nominal boyutlar ve boyut ve sekil toleranslari;

» TUm ek secenekler;

* EN 10025-2 ila EN 10025-6’da belirtildigi sekilde ek muayene ve test gereksinimleri ve muayene
belgeleri

Genel seceneklerin yani sira, celik yapim sireci, teslimat kosullari, Griin analizi, ¢entik tokluk testi
gibi bir takim 6zel segenekler de belirtilebilir. Saticinin bu segeneklerden herhangi birini uygulama
istegini belitmemesi halinde imalat¢i, temel tanimlamalara gére teslimat yapacaktir. Bu nedenle
muUsterilerimizin siparis esasinda her tirll ek segenegi belirtmelerinde blyik fayda vardir.

EN 10025: 2004 Eski Standartlar

Sicak Haddelenmis Yapisal Celikler

Bolim 1: EN 10025:1990+A1:1993
Genel teknik teslimat kosullari EN 10113-1:1993

EN 10137-1:1995
EN 10155:1993

Boliim 2:

Alasimsiz yapisal ¢eliklerin teknik teslimat kosullari
Boliim 3:

Normalize/normalize haddelenmis kaynaklanabilir ince daneli yapisal EN 10113-2:1993
celikleri teknik teslimat kosullar:
Boliim 4:

Termomekanik haddelemis kaynaklanabilir ince daneli yapisal celiklerin EN 10113-3:1993
teknik teslimat kosullar1
Boliim 5:

Daha iyi atmosferik korozyon direncine sahip yapisal ¢eliklerin teknik EN 10155:1993
teslimat kosullari
Boliim 6:

Su verilmis ve temperlenmis kosullarda yiiksek akma dayanimina sahip yassi | EN 10137-2:1995
tiriinlerin teknik teslimat kosullari.

EN 10025:1993
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ArcelorMittal RZK Gelik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S.
EN 10025 YENILENDI

EN 10025 Sicak Haddelenmis Yapisal Celik Kaliteleri

Celik Grubu Mekanik Ozellikler islem Kosullari
S Yapisal Gelik xxx Minumum Akma M  Termodinamik Haddelenmis (1)
Gerilmesi (Mpa) N  Normalize Edilmis (2)
AR Haddelendigi Gibi (3)

Omek EN 10025-2: S 355 J2 + Mh,

Mekanik OzeJIik!eri 1) Celigin disik alagimli ince daneli elde edilmesi igin
Tokluk Degeri haddeleme. Duisik alasimi  oldugu icin  daha
Min. Min. Sicaklik kaynaklanabilirlik 6zelligi bulunmaktadir.
27J 40J °C 2) Geligin ince daneli elde edilmesi igin normalize edilerek
JR KR 20 1 haddeleme
Jo KO 0 3) Haddeleme ve/veya isil iglem igin 6zel sart yok.
J2 K2 -20

Yeni standardin 2. B6liimii sadece celik kalitelerini kapsar.

* Deoksidasyona iliskin G1 ve G2 tanimlari ile birlikte eski EN 10025: 1990+A1 1993'teki alti kalite
ortadan kalkmistir.

» S450 JO kalitesi yeni tanimlanmistir.

* Teslimat kosullarina iliskin G3 ve G4 tanimlari da kalkmistir. Uzun Grinlerin teslimat kosullari imalatginin
istegine gbre semada belirtilen islem olabilir. Bu kosullar sirasinda semadaki érnekte oldugu gibi +AR, +N
veya +M &zel ek semboll ile belirtilebilir. Arcelor uzun Uriinleri normal olarak +M teslimat kosulunda imal
edilirler. Fabrika test sertifikasinda teslimat kosulu +AR, +N veya +M &zel ek sembolii ile gésterilebilir.

EN 10025-2:2004°e EN 10025:1990+A1:1993’e EN 10027-1:1992°e BS 4360’e gore eski

gore yeni tanim gore eski tanim gore tanim tanim
iptal S235JR 1.0037 -
iptal S235JRGH1 1.0036 -
S235JR S235JRG2 1.0038 40B
S235J0 S235J0 1.0114 40C
iptal $235J2G3 1.0116 40D
S235J2* $235JG4 1.0117 -
S275JR S275JR 1.0044 43 B
S275J0 S275J0 1.0143 43C
iptal S$275J2G3 1.0144 43D
S275J2* S$275J2G4 1.0145 -
S355JR S355JR 1.0045 50 B
S355J0 S355J0 1.0553 50C
iptal S355J2G3 1.0570 50D
S355J2 S355J2G4 1.0557 -
iptal S355K2G3 1.0595 50 DD
S355K2 S355K2G4 1.0596 -
S450J0 1.0590 55 C
: ArcelorMittal uzun Grtnleri bu kalitede uretiimemektedir.

Pota analizine gore sicak daldirma cinko kaplamaya uygunluguna iligkin 3 sinif agagidadir.
Siniflar Elementler kiitle olarak %
Si Si+25P P

Sinif 1 <0,030 <0,090 -
Sinif 2 < 0,350 - -
Sinif 3* 0,14< Si< 0,25 - <0,035

*: Arcelor uzun UrGnleri 3. sinifin gerekliliklerini kargilar.
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ArcelorMittal RZK Gelik Servis Merkezi San. ve Tic. A.S.
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TiPiK YAPISALCELIK KALITELERI

Avrupa standardina gore alasimsiz yapisal celik kaliteleri
EN 10025-2:2004 P g ® yap ¢

Avrupa standardina gére ince daneli kaynaklanabilir
EN 10025-4:2004 | yapisal celik kaliteleri

Avrupa standardina gére kiyi deniz yapilar i¢in
EN 10225:2001 kaynaklanabilir yapisal celik kaliteleri.
HISTAR | HISTAR ve FRITENAR ArcelorMittal kaliteleri
FRITENAR
HISTAR | Kiyr deniz uygulamalari icin HISTAR ve
FRITENAR FRITENAR celik kaliteleri
Offshore
Amerika standardina gére
ASTM | celik kaliteleri
Avrupa standardina goére
EN 10025-5:2004 | korozyona daha dayanikli
I yapisal gelik kaliteleri
\ 4 |

S235JR
S 235 J0 v

\ 4 HISTAR 355 A36-05 | Gr.36
s2750R | W S 355 G1 ISTAR assL | | TISTAR365TZOS
S 275 JO ey S 355 GA+M HISTAR 355 TZK OS A572-07 | Gr.50
S355.R || sas5ML |[Sas5aiiam || TISTAR 460 |} HISTAR460TZOS A709-07 | Gr50 | W
S355 JO $355G12+M | [ HISTAR 460 L A913—04 | G50 || s355 Jow
S$355J2 | [ S460M S 260 G3+M FRITENAR 355 OS Gr.65
S355K2 | [ S460ML || 5460 Ga+M FRITENAR 355 FRITENAR 355 TZKOS | [ A992— 062 | Gr.50 $355 J2W

Bu teknik yayinin hazirlanmasinda elden gelen her tlrli dikkat gésterilmis olmasina karsin, teknik yayinin
icerebilecedi noksan, yanlis anlagilabilecek bilgilerden ve bunlarin neden olabilecegdi her turll zarar ziyandan
ArcelorMittal RZK hicbir sekilde sorumluluk kabul etmez.

ArcelorMittal RZK Proje Destek Tel: +90 (262) 724 89 00 Faks: +90 (262) 724 89 95
e-mail: projedestek@rzkcelik.com




